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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. CONDIGOES GERAIS DA CONTRATAGAO

1.1. O presente Termo de Referéncia tem por objeto o Registro de Pregos para
futura e eventual aquisicdo de mobiliarios escolares e institucionais, incluindo
cadeiras, longarinas, poltronas, mobiliarios para treinamento e demais itens
correlatos, destinados ao atendimento das necessidades da Secretaria Municipal
de Educacgao, unidades escolares da rede municipal e demais Secretarias da
Prefeitura Municipal de Rio Grande da Serra, com fornecimento parcelado,
conforme especificagdes, quantitativos e condi¢cdes estabelecidas neste Termo
de Referéncia, Edital e seus anexos.

LOTE 01 CADEIRAS
ITEM | QTE DESCRICAO DOS PRODUTOS
1.1 80 Cadeira giratéria ergonémica estofada, com bragos .
Cadeira giratéria ergonémica , encosto médio, com bragos regulaveis,
conforme ABNT NBR 13962/2018. Ajustes minimos para os movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360
graus do assento/encosto, altura dos bracos, altura do encosto e
inclinagao do encosto, regulagens todas independentes.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante minima de 35 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno, nédo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagcdo da contra capa de encosto. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima): 410 mm.
Extensao vertical (minima): 360 mm. Ajuste de altura do encosto: em no
minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de
inclinagcdo minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatdomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de
espessura média predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem
de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo
o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagao
da contra capa de assento. Largura e profundidade do assento de
superficie minimas de 460 mm. Revestimento de assento e encosto em
tecido crepe de poliéster de cor a definir dentro da cartela disponivel do
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fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira
independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material
do suporte de encosto seja uma chapa de aco, lamina ou tubo, com no
minimo 3,0 mm de espessura de parede, se for lamina, com vincos de
reforgo estrutural. Bragos estruturados em corpo de ago carbono ou resina
de engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os
ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica
a po em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno,
acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura,
apoia bragos ergonémico e anatdémico, injetado em polipropileno de cor
preta, com dimensdes nominais minimas de 240 mm de comprimento por
80 mm de largura. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas
conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 dotada
opcionalmente de telescépio para acabamento e protecéo da coluna. Base
de cinco patas em aco tubular se¢ao retangular ou quadrada ou oval ou
semi oblonga ou similar, com altura da viga minima de 30 mm e espessura
de parede minima de 1,50 mm, estampada e fundida a conico ou anel ou
anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem que
permitem eficiente fixagao do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas
plasticas. Ago pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem
unica injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a por¢cao superior
das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no
minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixacdo do rodizio a base
sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no minimo,
48 mm, com rodas duplas.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
abaixo descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos, bem
como 01 (uma) amostra fisica do produto.

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificacdo em conformidade

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.
Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do
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Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da
analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servigco, com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do
trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaracdo de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializacio;

Relatérios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

Forca de Indentacao a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das for¢cas de indentagdo maior
que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

Perda de forga de indentagao a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcao dos
testes de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao
posterior;

Isenta de Clorofluorcarbono.

Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagao de resisténcia a corrosao por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢do de no minimo 600 horas,
com avaliagdo demonstrando que nao houve nenhuma corrosdo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT

NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO,
em fungao da pelicula.
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-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo
aceitos documentos em nomes de terceiros.

1.2 70 Cadeira fixa ergondmica estofada sem bragos

Cadeira fixa sem bragos, com encosto estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média
de, no minimo, 35 mm e com carenagem para contra encosto injetada
em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que n&o deixe-o
acessivel. Largura minima do encosto de 410 mm, extenséao vertical
minima do encosto de 360 mm. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40
mm de espessura média minima com contra assento em capa injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagao
dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de assento.
Revestimento do assento e do encosto em crepe de poliéster. Largura
minima do assento de 460 mm e profundidade de superficie minima do
assento de 450 mm. Suporte do encosto em chapa de acgo vincada com
largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega
tubular seg¢ao oval, oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18 x
43 x 1,50 mm com reforgo interno macigo ou tubular, oval ou cilindrico,
de didametro minimo de 12,70 mm, ambas as opc¢des devem ser pintadas
em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem plastica
injetada em polipropileno (ndo serao aceitas capas sanfonadas feitas por
sopro). Suporte de encosto deve apresentar resisténcia compativel com
as preconizacdes da ABN NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura fixa do
tipo balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica em
suspensao ou “balango”, para reunides, interlocucéo, espera, sendo a
plataforma do assento no formato de flange universal estampada em
chapa de ago de no minimo 2,20 mm e armagao em aco tubular de
secao eliptica ou circular com bitola externa minima de 25,40 mm e
parede de no minimo 2,20 mm. Dotada de no minimo 04 sapatas
injetadas em termoplastico preto e tratamento dos elementos metalicos
por pintura eletrostatica a p6. Solda dos elementos metalicos da
estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
abaixo descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:
Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
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especificagcdo em conformidade

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante.

Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.
Laudo Ergonédmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagéo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Nao serédo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da
analise. Os laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do
trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaracao de certificagao junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagao;

Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

Forca de Indentagédo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das for¢cas de indentagdo maior
que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

Perda de forca de indentacéo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcdo dos
testes de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao
posterior;

Isenta de Clorofluorcarbono.

Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
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9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢ao de no minimo 600 horas,
com avaliagdo demonstrando que nao houve nenhuma corroséo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO,
em fungao da pelicula

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo
aceitos documentos em nomes de terceiros.

Cadeira giratéria ergonémica com encosto alto em tela e apoio de

1.3 05 cabeca.

Cadeira giratéria com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962/2018.

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico do alto desempenho. O encosto em tela
flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiracao,
que é a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator
conforto. Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina em
chapa de ago, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento
através de coluna injetada em material termoplastico em alta presséo.
Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com
10 pontos de parada no minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo.
Espaldar de encosto médio, cuja extensao vertical é de 570 mm e largura
util de 460 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Assento:
estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 10,5 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura de 40
mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Largura do
assento de 500 mm e profundidade de superficie de 480 mm (medidas
minimas). Revestimento em tecido tipo crepe, em poliéster em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste
de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto, de maneira independente entre si. Base giratéria de cinco hastes
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injetada em poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor preta, com aletas
estruturais de reforgo na porgao inferior das patas, de formato piramidal,
OU base com cinco patas em ago tubular cuja altura minima da viga seja
de 30 mm e com parede minima de 1,50 mm, soldadas ou fundidas ao
cbnico ou anéis ou luva central para alojamento da coluna, elementos
metalicos com pintura eletrostatica a pé de cor preta e com capa unica
injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda a porgéo
superior das patas. Diametro externo minimo de 600 mm. Coluna a gas
para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e
curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo
injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagao
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com
rodas de no minimo 48 mm de didmetro e pistas em poliuretano (tipo W)
ou em nylon (tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou ainda em acgo tubular ou em
chapa com pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP, ambos de
cor preta. O apoia bragco deve ser injetado em PU ou em PP com
dimensdes minimas de 50 mm de largura util e 240 mm de comprimento,
curso minimo de regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos
bracos acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.Apoio de cabega
acoplado ao quadro estrutural do encosto, estruturado e revestido com os
mesmos materiais empregados no encosto, com dimensdes minimas de
200 x 100 mm, ajustavel em , no minimo , altura, angulo e
aproximacao/afastamento antero posterior

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
abaixo descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificagcdo em conformidade.

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante.

Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.
Por serem acessoérios ndo normativos, podera ser enviado relatorio de
ensaio cuja amostra na ocasiao dos testes estava provida ou desprovida
do apoio de cabeca e/ou cabide.

7
€ 112770-3000 | Ramal 1023
I administracao@riograndedaserra.sp.gov.br
RIO éRANDE DA SERRA @ Rua do Progresso, 700 - Jardim Progresso - Rio Grande da Serrra - SP

CIDADE QUE CUIDA & PRESERVA!



i

* * PROCESSO RUBRICA
% * R|F§E(;gkﬁAD E SECRETARIA NUMERO |EXERCICIO | FOLHA
- a DE ADMINISTRACAO 1039 2026
i "DASERRA "
MQ‘MDIDA

Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagéo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Nao serédo aceitos
laudos genéricos, sem identificagcdo detalhada do produto objeto da
analise. Os laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do
trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragao de certificagao junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagao;

Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

Forca de Indentagédo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das for¢cas de indentagdo maior
que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

Perda de forca de indentacéo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcdo dos
testes de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao
posterior;

Isenta de Clorofluorcarbono.

Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagao de resisténcia a corrosao por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 600 horas,
com avaliagdo demonstrando que nao houve nenhuma corroséo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro

RIO GRANDE DA SERRA
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(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO,
em fungao da pelicula.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serao
aceitos documentos em nomes de terceiros.

Cadeira fixa empilhavel para uso geral.

14 80 Cadeira empilhavel, fixa, com assento e encosto disposto em
monobloco, injetado em termoplastico copolimero polipropileno cor a
definir, material 100% reciclavel com respiradores permeando o espaldar
possibilitando a perspiragéo. Vao na regiao de transicao do assento para
o encosto para melhorar a resisténcia da peca, ampliar a flexibilidade,
melhorando assim o fator de conforto e também para facilitar a assepsia
da cadeira, sobretudo quando ao possivel derramamento de liquidos.
Dimensbes minimas do encosto de 440 mm de largura na regido da
proeminéncia do encosto para apoio da regido lombar 360 mm de altura
da borda superior do encosto em relagao ao assento (altura util do
encosto). Assento com pouca conformagao da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar alternancia postural
e nédo prejudicar a circulagdo sanguinea nos membros inferiores do
usuario. Tais caracteristicas ensejam atendimento da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada
pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) e
c). A borda frontal do assento é dobrada para baixo, largura util minima
do assento no eixo de simetria de 420 mm e profundidade util do assento
minima de 420 mm. Tanto no encosto, como no assento, a espessura de
parede minima da concha é de 4 mm. Estrutura da cadeira de ago
carbono tubular, de sec¢ao cilindrica, com didmetro externo minimo de
19,00 mm e espessura de parede minima de 1,90 mm. Tal peca é
composta a partir de dois segmentos de tubo unidos pelo processo Metal
Inert Gas, dobrados em raio variavel, de forma a formar uma espécie de
“U” invertido em cada lado da estrutura, e uma plataforma para
sustentagdao da concha monobloco de assento e encosto. Tratamento de
superficie do ago da estrutura através de galvanoplastia com aspecto
final cromado polido. Fixacdo da concha a estrutura por meio de 04
insertos céncavos injetados em termoplastico polipropileno copolimero,
presos por parafusos tipo AA, com alojamentos preparados na matriz e
injecdo da concha Para maior reforgo estrutural na porcao traseira da
concha monobloco de assento e encosto, em sua porgao inferior, a
mesma apresenta aletas de reforgo mecanico. A altura do assento em
relacéo ao piso, em sua porgao util, proxima da metade da superficie do
assento no sentido longitudinal, esta entre 400 e 480.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
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abaixo descritos para fins de analise e aprovacio dos produtos, bem
como 01 (uma) amostra fisica do produto.

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificacdo em conformidade, bem como 01 (uma) amostra fisica do
produto.

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de
Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado
pela ABERGO, com imagens e/ou descri¢gdes do produto e/ou fotografias
e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério
da avaliacao para perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise.
N&o serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do
produto objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagao da Guia e
documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional
avaliador seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacado do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaragao de certificagao junto
a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializacio;

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovagao de resisténcia a corrosao por névoa
salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cao de no
minimo 600 horas, com avaliagcdo demonstrando que nao houve
nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme Normas
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO,
em funcao da pelicula.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo
aceitos documentos em nomes de terceiros.

1.5 |40

Longarina metalica 02 lugares

Longarina com dois lugares, fabricada com conchas individuais para
assento/encosto em chapa de aco de, no minimo, 3,60mm de espessura,
apoiadas sobre longarinas tubulares de aco com didametro de, no minimo,
37,00mm e parede de, no minimo, 3,00mm de espessura e fixadas com
rebites de aco inoxidavel ou parafusos ponta broca torx M5 e porcas

RIO GRANDE DA SERRA
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calotas M5. A longarina, o assento e o encosto deverao possuir tratamento
anticorrosao (fosfatizado) e acabamento em pintura eletrostatica em epoxi
po, na cor cinza claro, padrdo Bangkok ou similar. Pés laterais do tipo
trapezoidal em aluminio injetado, que impede a oxidagao, nas seguintes
medidas minimas: 38mm x 15 mm de 16 mm. As sapatas deverao ser
confeccionadas em termoplastico de alto desempenho, como
polipropileno copolimero, poliamida 6.6, ou resina de similar performance,
regulaveis, para eventual corregdo de piso, dispensando assim sua
fixacdo. Devera possuir as seguintes medidas: 12mm de espessura
(medida minima aceitavel) x 43 mm de didmetro minimo aceitavel.
Assentos com medidas minimas de Largura individual de cada assento de
530 mm e profundidade de 450 mm, individuais, com espuma injetada com
densidade minima de 50 kg/m?® aplicada sob chapa metalica zincada ou
compensado multilaminado com dimensdes minimas de 430 mm de
largura x 330 mm de profundidade. A altura do assento em relag&o ao piso
€ de 400 mm, no minimo, e 460 mm, no maximo e a inclinagdo do assento
esta entre -2° a -7°. Os encostos sado individuais, com espuma injetada
com densidade minima de 50 kg/m?® aplicada sob chapa metalica zincada
ou em compensado multilaminado com dimensdes minimas de 240 mm
de altura x 430 mm de largura. A altura do topo do encosto,
perpendicularmente, em relagdo ao chdo € de 810 mm (minimo). Cada
encosto tem seguintes dimensdes minimas 450mm de altura x 530mm de
largura (conchas individuais). Inclinagdo do encosto em relagéo ao plano
vertical de 12° (variagao aceitavel de +/- 3°). Revestimento do assento e
encosto Em couro sintético, couro ecoldgico, courissimo ou similicouro na
cor azul ou preta, com 0,9 mm de espessura minima e gramatura minima
de 450 g/m?2. Também sera aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com forro de algodao
e texturizado. As partes superiores das estruturas trapezoidais (pés
laterais) constituem os apoia-bracos das extremidades da longarina.
Longarina é composta por tubos de acgo fixagdo por meio de parafusos
ponta broca torx M5 e porcas calotas M5 (ou rebites), visto que possuem
suas extremidades arredondadas, evitando, dessa forma, ferir o usuario.
Ndo sao usados parafusos ou rebites que nao possuam cabecas
arredondadas, como também, n&o sao utilizadas porcas que néo protejam
o usuario da ponta dos parafusos. A fixagao dos tubos nos pés laterais é
feita por meio de 04 (quatro) reforgos (duas para cada tubo),
confeccionados em aluminio injetado nas seguintes medidas minimas: 05
x 38mm. As longarinas nao poderao ter elementos pontiagudos, pontos
onde possam ser escondidos objetos ou prender dedos, casacos, algas
de bolsas etc.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
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abaixo descritos para fins de analise e aprovacéo dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificacdo em conformidade.

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante.

Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificacbes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de producao ofertada. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro,
com comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional,
caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

Forca de Indentagédo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das for¢cas de indentagdo maior
que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

Deformacdo Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
forga de indentacao a 25% e 65% de, no maximo, 10%, conforme método
ABNT NBR 9177/2016 ou versao posterior;

Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
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utilizadas no ensaio.

Evidéncia da resisténcia a corrosao do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢ao de no minimo 600 horas, em
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG
e com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformacao industrial da qual derivam as partes metalicas do moével,
com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/Y0 para a
pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:20089.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serao
aceitos documentos em nomes de terceiros.

1.6 40 Longarina metalica 03 lugares

Longarina com trés lugares, fabricada com conchas individuais para
assento/encosto em chapa de aco de, no minimo, 3,60mm de espessura,
apoiadas sobre longarinas tubulares de ago com diametro de, no minimo,
37,00mm e parede de, no minimo, 3,00mm de espessura e fixadas com
rebites de aco inoxidavel ou parafusos ponta broca torx M5 e porcas
calotas M5. A longarina, o assento e o encosto deverao possuir tratamento
anticorrosao (fosfatizado) e acabamento em pintura eletrostatica em epoxi
po, na cor cinza claro, padrao Bangkok ou similar. Pés laterais do tipo
trapezoidal em aluminio injetado, que impede a oxidagdo, nas seguintes
medidas minimas: 38mm x 15 mm de 16 mm. As sapatas deverao ser
confeccionadas em termoplastico de alto desempenho, como
polipropileno copolimero, poliamida 6.6, ou resina de similar performance,
regulaveis, para eventual correcdo de piso, dispensando assim sua
fixacdo. Devera possuir as seguintes medidas: 12mm de espessura
(medida minima aceitavel) x 43 mm de didmetro minimo aceitavel.
Assentos com medidas minimas de Largura individual de cada assento de
530 mm e profundidade de 450 mm, individuais, com espuma injetada com
densidade minima de 50 kg/m? aplicada sob chapa metalica zincada ou
compensado multilaminado com dimensdes minimas de 430 mm de
largura x 330 mm de profundidade. A altura do assento em relagéo ao piso
€ de 400 mm, no minimo, e 460 mm, no maximo e a inclinagao do assento
esta entre -2° a -7°. Os encostos sao individuais, com espuma injetada
com densidade minima de 50 kg/m?® aplicada sob chapa metdlica zincada
ou em compensado multilaminado com dimensdes minimas de 240 mm
de altura x 430 mm de largura. A altura do topo do encosto,
perpendicularmente, em relacdo ao chao é de 810 mm (minimo). Cada
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encosto tem seguintes dimensdes minimas 450mm de altura x 530mm de
largura (conchas individuais). Inclinagdo do encosto em relagcéo ao plano
vertical de 12° (variagdo aceitavel de +/- 3°). Revestimento do assento e
encosto Em couro sintético, couro ecologico, courissimo ou similicouro na
cor azul ou preta, com 0,9 mm de espessura minima e gramatura minima
de 450 g/m2. Também sera aceito vinil preto constituido por um “Top
Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com forro de algodéo
e texturizado. As partes superiores das estruturas trapezoidais (pés
laterais) constituem os apoia-bragos das extremidades da longarina.
Longarina é composta por tubos de acgo fixagao por meio de parafusos
ponta broca torx M5 e porcas calotas M5 (ou rebites), visto que possuem
suas extremidades arredondadas, evitando, dessa forma, ferir o usuario.
Ndo sdo usados parafusos ou rebites que n&o possuam cabecas
arredondadas, como também, n&o sao utilizadas porcas que nao protejam
0 usuario da ponta dos parafusos. A fixacdo dos tubos nos pés laterais &
feita por meio de 04 (quatro) reforgos (duas para cada tubo),
confeccionados em aluminio injetado nas seguintes medidas minimas: 05
x 38mm. As longarinas nao poderao ter elementos pontiagudos, pontos
onde possam ser escondidos objetos ou prender dedos, casacos, alcas
de bolsas etc.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
abaixo descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificagcdo em conformidade.

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante .

Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificacbes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de producéo ofertada. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro,
com comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional,
caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
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trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante do méveis.

Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os seguintes indices de performance:

Forca de Indentacédo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior
que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

Deformacdo Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de
forga de indentagao a 25% e 65% de, no maximo, 10%, conforme método
ABNT NBR 9177/2016 ou versao posterior;

Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

Evidéncia da resisténcia a corrosao do processo de pintura, atraveés de
relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 600 horas, em
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG
e com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformacao industrial da qual derivam as partes metalicas do moével,
com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0 ou X0/Y0 para a
pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:20009.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo
aceitos documentos em nomes de terceiros.

1.07 |05

Poltrona giratéria
Poltrona giratéria de uso geral em ambientes indoor confeccionada com
assento, encosto e bracos finalizados e com quadro ou alma estrutural

RIO GRANDE DA SERRA
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em formato de monobloco, através de perfis metalicos cilindricos ou
similares, sendo que apos estofado, igualmente, o conjunto formado por
bracos, assento e encosto deve estar disposto de maneira a ser uma
unica peca estofada, ou seja, um monobloco. Bragos e encosto
fechados, fabricados em formato de arco estofado em peca unica, sendo
bragos, encosto e assento estruturados em perfis metalicos conforme
especificagdes do paragrafo anterior, fechado internamente por uma
peca de papelao ou resina polimérica de espessura minima de 1,0 mm,
gue recebe elemento de estofamento através de manta acrilica ou
camada de espuma flexivel expandida de poliuretano, revestida em
laminado sintético espalmado sobre malha de cor a definir de acordo
com a cartela disponivel do fabricante. Para perfeita modelagem do
movel, o fabricante devera se utilizar de costuras de acabamento na
modelagem. Aspectos dimensionais do assento e encosto:

Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria:
minima de 400 mm

Largura do assento medida no seu eixo de simetria: minima de 400 mm
Extensao vertical do encosto no eixo de simetria da pega medida na
porcéao traseira do encosto: minimo de 300 mm

Raio de curvatura interno do conjunto formado pelo encosto e bracgos
(wing) medida no eixo de simetria do plano sagital do produto a partir do
centro geométrico do assento: entre 250 e 500 mm

Estrutura giratoria formada por flange metalica em chapa de ago
estampada com alavanca em aco cilindrico macigo e manipulo injetado
em termoplastico, com elementos metalicos com pintura eletrostatica a
po, que permite acionar a coluna a gas da poltrona, em conformidade
com EN DIN 16955:2017, com curso minimo de ajuste de altura do
assento ao piso de 80 mm. Coluna acoplada a base injetada em liga de
aluminio com acabamento polido na por¢ao superior das patas, de
formato arcado, conceito piramidal, didmetro externo minimo de 680 mm
e com rodizios de dupla roda e de duplo giro, com didmetro de roda de
48 mm no minimo, pistas em PU ou nylon, rodas em nylon, corpo em PP
injetado e eixos horizontal e vertical em aco ABNT zincado, sendo a
fixacdo a base sem uso de solda, através de anel metalico expansivo

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
abaixo descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:
Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificacao em conformidade.

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por

Certificadora
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Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 2,3
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

Perda de for¢a de indentacéo a 40% de compressao do corpo de prova
de no maximo 30% e perda de espessura maxima de 6% em fung¢ao dos
testes de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao
posterior;

Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2025 ou versao posterior, com tolerancia maxima de 100 mm/min
para velocidade da queima.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagao de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos
elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicao de no minimo 300 horas, com avaliagao
demonstrando que n&o houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT
NBR 5841:2015 ou versbdes posteriores;

Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2023 ou versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungao
da pelicula.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgar¢gamento padrao da costura do revestimento
do assento e do encosto ndo excede a 6 mm conforme ABNT NBR
9925:2009 ou versao posterior.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serao
aceitos documentos em nomes de terceiros.

1.08 |10 Poltrona colaborativa

Poltrona baixa para ambientes colaborativos, de uso geral (doméstico e
nao doméstico), em ambientes indoor e de moderado trafego de pessoas,
espera, interlocucao ou atividades correlatas, confeccionada com assento,
encosto e bragos finalizados e com quadro ou alma estrutural em formato
de monobloco, através de perfis metalicos cilindricos ou similares, sendo
que apos estofado, igualmente, o conjunto formado por bragos, assento e
encosto deve estar disposto de maneira a ser uma Unica peca estofada,
ou seja, um monobloco. Bragos e encosto fechados, fabricados em
formato de arco estofado em peca unica, sendo bragos, encosto e assento
estruturados em perfis metalicos conforme especificagbes do paragrafo
anterior, fechado internamente por uma peca de papelao ou resina
polimérica de espessura minima de 1,0 mm, que recebe elemento de
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estofamento através de manta acrilica ou camada de espuma flexivel
expandida de poliuretano, revestida em laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Para perfeita modelagem do movel, o fabricante devera se
utilizar de costuras de acabamento na modelagem. Aspectos
dimensionais do assento e encosto:

Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria:
minima de 400 mm

Largura do assento medida no seu eixo de simetria: minima de 400 mm
Extensao vertical do encosto no eixo de simetria da pega medida na
porcao traseira do encosto: minimo de 300 mm

Raio de curvatura interno do conjunto formado pelo encosto e bracgos
(wing) medida no eixo de simetria do plano sagital do produto a partir do
centro geométrico do assento: entre 250 e 500 mm

Estruturacdo da poltrona através de uma peca metalica, formada a partir
de perfis tubulares de ago fundidos entre si através de solda MIG ou
processo similar ou superior que garanta a qualidade do produto que atua
como flange/plataforma para a poltrona. Na terminagdao de cada perfil
tubular citado é fundido, pelo mesmo processo MIG, um segmento tubular
cilindrico de aco carbono toda essa flange € recoberta por pintura
eletrostatica a p6 de cor preta.

A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em
madeira torneada/usinada, de formato cilindrico, cuja extenséao total seja
de no minimo 350 mm e didmetro minimo de 30 mm devidamente firmes
e niveladas. Para contato com a superficie do piso, tais pernas
apresentam sapata confeccionada em termoplastico ou poliuretano ou
borracha vulcanizada, com didmetro minimo de 20 mm, regulaveis em
altura por meio de rosca metalica, cujo curso minimo € de 10 mm,
rosqueadas em uma bucha ou porca em acgo ou latdo ou material superior
ou similar insertada no interior do pé de madeira.

Aspectos dimensionais minimos da poltrona:

Altura do assento em relagao ao piso: 450 mm;

Profundidade total do produto: 550 mm

Largura total externa da poltrona: 550 mm,;

Altura total do produto (da borda superior do encosto, em seu eixo de
simetria, em relagao ao piso): 720 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
abaixo descritos para fins de analise e aprovacgao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificacao em conformidade.

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
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Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora

Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
16964:2021 para avaliagao dos aspectos de estabilidade.

Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 2,3
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

Perda de for¢a de indentacédo a 40% de compressao do corpo de prova
de no maximo 30% e perda de espessura maxima de 6% em fung¢ao dos
testes de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao
posterior;

Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2025 ou versao posterior, com tolerancia maxima de 100 mm/min
para velocidade da queima.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagao de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos
elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicao de no minimo 300 horas, com avaliagao
demonstrando que n&o houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT
NBR 5841:2015 ou versodes posteriores;

Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2023 ou versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungao
da pelicula.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgar¢gamento padrao da costura do revestimento do
assento e do encosto nao excede a 6 mm conforme ABNT NBR 9925:2009
ou versao posterior.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serdo
aceitos documentos em nomes de terceiros.

1.09

50

Cadeira para treinamento com prancheta

Encosto injetado em termoplastico copolimero polipropileno, assento
rebativel, injetado em termoplastico copolimero polipropileno. Assento
provido de contra-capa injetada em polipropileno copolimero, clicada por
encaixe sob pressao ao chassi de estofamento do assento de modo a
nao permitir nenhum parafuso ou elemento de fixagdo aparente do lado
externo, privilegiando assim o bom acabamento e a seguranga ao
usuario. Sistema de articulacdo do assento através de rebatimento no

RIO GRANDE DA SERRA

CIDADE QUE CUIDA & PRESERVA!
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plano longitudinal, sendo todo o sistema de rebatimento manual,
totalmente embutido na carenagem de contra assento, ndo estando
aparente ou acessivel externamente ao usuario.

Dimensdes minimas da largura e profundidade do assento de 410 mm.
Encosto injetado em polipropileno copolimero, sem estofamento e sem
orificios ou texturas muito rugosas, para evitar o acumulo de particulas e
também nao causar desconforto ao usuario, fixo diretamente na estrutura
da cadeira por, no minimo, dois pontos, nao deixando os elementos
metalicos estruturais do encosto aparentes nos pontos de fixacdo e com
parafusos de fixagdo néo salientes, devidamente embutidos na
carenagem do encosto. Dimensdes minimas do encosto de 250 mm de
extensao vertical minima medida no eixo de simetria da peca por 450
mm de largura total sem bracos.

Bracos em formato de 7, injetados em alta pressdo em termoplastico de
engenharia injetado sob alta pressao de alta resisténcia cor preta, com
prancheta escamoteavel antipanico. Estrutura da cadeira modelo fixo de
aco carbono tubular em “V” intervido tubo de ago carbono de secao
cilindrica, oval ou oblonga ou eliptica com acabamento em pintura epoxi
de cor preta com dimensdes externas minimas de 20 mm de lado por
1,50 mm de espessura de parede, ho minimo.

Dimensdes gerais da cadeira de:

Altura da borda superior do encosto em relagao ao piso minima de 780
mm;

Altura do assento em relagédo ao piso entre minima de 430 mm;

Altura da superficie superior do apoia brago em relacdo ao piso minima
de 640 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos
abaixo descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:
Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificagdao em conformidade, bem como 01 (uma) amostra fisica do
produto.

Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovagao de resisténcia a corrosao por névoa
salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cao de no
minimo 600 horas, com avaliagcdo demonstrando que nao houve
nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme Normas
ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versoes

posteriores;
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Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO,
em fungao da pelicula.

Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, MTP
423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificagdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de producao ofertada. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro,
com comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional,
caso emitidos por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, devera vir do comprovante de registro no CRM.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo
aceitos documentos em nomes de terceiros.

~ LOTE 02
MOVEIS ESCOLARES

ITEM

QTE

DESCRICAO DOS PRODUTOS

2.1

150

Conjunto escolar composto por 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira, destinado
a alunos com altura compreendida entre 1,59 m e 1,88 m, na cor azul

MESA: Tampo produzido em MDP ou MDF com 19 milimetros de espessura,
sob o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina mé ou m8
para fixacao da base da mesa. Acabamento dos topos em fita abs ou pvc
com espessura minima de 2 milimetros. No tampo ha usinagem para fixagao
do porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos,
profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face inferior devem possuir
revestimento de baixa pressao. Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta presséao (formica) com espessura minima de 0,7 milimetros.

Base da mesa: suporte de tampo em tubo redondo 1 %2” dobrado em formato
de “c”, colunas verticais duplas em tubo retangular 40x20 milimetros e
travessa em tubo oblongo 29 x 58 milimetros, com espessura minima de 1,9
milimetros, pés em tubo redondo 1 4", todos em ago carbono 1020 e
espessura minima de 1,9 milimetros, unidos pelo sistema de solda mig com
toda a sua area de contato com cordao de solda. Ponteiras: ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 x 46 milimetros e acabamento traseiro 88 x
46 milimetros fixadas por rebite de aluminio.
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CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5 milimetros, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de aluminio sendo
pelo menos 6 no assento e 4 no encosto. Base monobloco da cadeira:
autoportante e empilhavel composta por 4 pegas soldadas com acabamento
nas extremidades em de contato com o chdo em polipropileno virgem com
pino expansor, toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9 milimetros.

CORES: As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor azul,
formica na cor cinza.

DIMENSOES: Mesa medindo: 605 x 455 x 760 milimetros (I x p x a). Porta
livro: medindo 505 x 306 x 54 (| x p x @), com fiagdo na travessa por 4 rebites
de aluminio. Porta lapis sobre o tampo medindo 245 x 55 milimetros. Assento
injetado plastico- largura: 405 milimetros. Profundidade: 440 milimetros.
Encosto injetado plastico - largura: 400 milimetros. Altura 200 milimetros,
com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto. Altura do assento em
relagdo ao chao: 460 milimetros.

CORES: As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor azul,
formica na cor cinza.

NOTA: Admita-se tolerancia nas medidas de +/- 5 %, exceto para
espessuras.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

- Catélogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificacdo em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR 14006.
O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou declaragao
do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a especificagao
deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos emitido por
OCP com escopo para referida norma com acreditagao no Inmetro.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serédo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

2.2

150

Conjunto escolar composto por 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira,
destinado a alunos com altura compreendida entre 1,46 m e 1,76 m, na cor
verde

MESA: Tampo produzido em MDP ou MDF com 19 milimetros de espessura,
sob o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina m6 ou m8
para fixacao da base da mesa. Acabamento dos topos em fita abs ou pvc
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com espessura minima de 2 milimetros. No tampo ha usinagem para fixagéo
do porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos,
profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face inferior devem possuir
revestimento de baixa pressao. Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta presséao (formica) com espessura minima de 0,7 milimetros.

Base da mesa: suporte de tampo em tubo redondo 1 %2” dobrado em formato
de “c”, colunas verticais duplas em tubo retangular 40x20 milimetros e
travessa em tubo oblongo 29 x 58 milimetros, com espessura minima de 1,9
milimetros, pés em tubo redondo 1 74", todos em ago carbono 1020 e
espessura minima de 1,9 milimetros, unidos pelo sistema de solda mig com
toda a sua area de contato com cordao de solda. Ponteiras: ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 x 46 milimetros e acabamento traseiro 88 x
46 milimetros fixadas por rebite de aluminio.

CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5 milimetros, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de aluminio sendo
pelo menos 6 no assento e 4 no encosto. Base monobloco da cadeira:
autoportante e empilhavel composta por 4 pecas soldadas com acabamento
nas extremidades em de contato com o chao em polipropileno virgem com
pino expansor, toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9 milimetros.

CORES: As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor verde,
formica na cor cinza.

NOTA: Admita-se tolerancia nas medidas de +/- 5 %, exceto para
espessuras.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR 14006.
O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou declaragao
do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a especificagao
deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos emitido por
OCP com escopo para referida norma com acreditagao no Inmetro.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

2.3 200 Conjunto escolar composto por 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira,
destinado a alunos com altura compreendida entre 1,33 m e 1,59 m, na cor
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MESA: Tampo produzido em MDP ou MDF com 19 milimetros de espessura,
sob o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina mé ou m8
para fixacao da base da mesa. Acabamento dos topos em fita abs ou pvc
com espessura minima de 2 milimetros. No tampo ha usinagem para fixagao
do porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos,
profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face inferior devem possuir
revestimento de baixa pressao. Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta presséao (formica) com espessura minima de 0,7 milimetros.

BASE DA MESA: suporte de tampo em tubo redondo 1 2" dobrado em
formato de “c”, colunas verticais duplas em tubo retangular 40x20 milimetros
e travessa em tubo oblongo 29 X 58 milimetros, com espessura minima de
1,9 milimetros, pés em tubo redondo 1 4", todos em ago carbono 1020 e
espessura minima de 1,9 milimetros, unidos pelo sistema de solda mig com
toda a sua area de contato com cordao de solda. Ponteiras: ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 X 46 milimetros e acabamento traseiro 88
X 46 milimetros fixadas por rebite de aluminio.

CADEIRA: assento possui plastico com espessura de 5,5 milimetros, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de aluminio sendo
pelo menos 6 no assento e 4 no encosto. Base monobloco da cadeira:
autoportante e empilhavel composta por 4 pecas soldadas com acabamento
nas extremidades em de contato com o chao em polipropileno virgem com
pino expansor, toda a base deve ser confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9 milimetros.

CORES: As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor vermelho,
formica na cor cinza.

DIMENSOES: Mesa: 605 X 455 x 649 milimetros (L X P X A). Porta livro:
medindo 505 X 306 X 54 (L X P X A), com fiagao na travessa por 4 rebites de
aluminio. Porta lapis sobre o tampo medindo 245 X 55 milimetros. Assento
injetado plastico- largura: 405 milimetros. Profundidade: 355 milimetros.
Encosto injetado plastico - largura: 400 milimetros. Altura 200milimetros, com
insercdes para acabamento dos tubos. Do encosto. Altura do assento em
relagado ao chio: 385 milimetros. CORES: As partes metalicas na cor cinza,
pecas injetadas na cor vermelho, formica na cor cinza.

NOTA: Admita-se tolerancia nas medidas de +/- 5 %, exceto para
espessuras.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificagdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR 14006.
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O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou declaragao
do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a especificagéo
deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos emitido por
OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.
-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.
2.4 1.100 | Conjunto escolar composto por 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira,
destinado a alunos com altura compreendida entre 1,19 m e 1,42 m, na cor
amarelo.

MESA: Tampo produzido em MDP ou MDF com 19 milimetros de espessura,
sob o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina m6 ou m8
para fixacao da base da mesa. Acabamento dos topos em fita abs ou pvc
com espessura minima de 2 milimetros. No tampo ha usinagem para fixagao
do porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos,
profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face inferior devem possuir
revestimento de baixa pressao. Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta presséao (formica) com espessura minima de 0,7 milimetros.

BASE DA MESA: suporte de tampo em tubo redondo 1 2" dobrado em
formato de “c”, colunas verticais duplas em tubo retangular 40x20 milimetros
e travessa em tubo oblongo 29 x 58 milimetros, com espessura minima de
1,9 milimetros, pés em tubo redondo 1 4", todos em ago carbono 1020 e
espessura minima de 1,9 milimetros, unidos pelo sistema de solda mig com
toda a sua area de contato com cordao de solda. Ponteiras: ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 x 46 milimetros e acabamento traseiro 88 x
46 milimetros fixadas por rebite de aluminio. Cadeira: assento possui plastico
com espessura de 5,5 milimetros, o assento e encosto deve ser fixo a base
por meio de rebite de aluminio sendo pelo menos 6 no assento € 4 no
encosto.

BASE MONOBLOCO DA CADEIRA: autoportante e empilhavel composta por
4 pecas soldadas com acabamento nas extremidades em de contato com o
chao em polipropileno virgem com pino expansor, toda a base deve ser
confeccionada em tubo de aco redondo medindo 20,7 milimetros, com
espessura minima de 1,9 milimetros.

CORES: As partes metalicas na cor cinza, pecas injetadas na cor amarelo,
formica na cor cinza.

DIMENSOES: Mesa medindo: 605 x 455 x 600 milimetros (I x p x a) porta
livro: medindo 505 x 306 x 54 (| x p x @), com fiagdo na travessa por 4 rebites
de aluminio. Porta lapis sobre o tampo medindo 245 x 55 milimetros ,
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assento injetado plastico- largura: 405 milimetros. Profundidade: 320
milimetros. Encosto injetado plastico - largura: 380 milimetros. Altura 200
milimetros, com inser¢des para acabamento dos tubos. Do encosto. Altura do
assento em relacédo ao chao: 360 milimetros.

CORES: As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor amarelo,
formica na cor cinza.

NOTA: Admita-se tolerancia nas medidas de +/- 5 %, exceto para
espessuras.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos, bem como 01
(uma) amostra fisica do produto.

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR 14006.
O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou declaragao
do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a especificacéo
deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos emitido por
OCP com escopo para referida norma com acreditagao no Inmetro.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custddia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

2.5 100 Conjunto escolar composto por 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira,
destinado a alunos com altura compreendida entre 0,93 m e 1,16 m, na cor
laranja.

MESA: Tampo produzido em MDP ou MDF com 19 milimetros de espessura,
sob o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina mé ou m8
para fixacao da base da mesa. Acabamento dos topos em fita abs ou pvc
com espessura minima de 2 milimetros. No tampo ha usinagem para fixagao
do porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2 parafusos,
profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face inferior devem possuir
revestimento de baixa pressdo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de
alta pressao (formica) com espessura minima de 0,7 milimetros. Sem porta
livro.

Base da mesa: suporte de tampo em tubo redondo 1 %4” dobrado em formato
de “c”, colunas verticais duplas em tubo retangular 40x20 milimetros e
travessa em tubo oblongo 29 x 58 milimetros, com espessura minima de 1,9
milimetros, pés em tubo redondo 1 4", todos em ago carbono 1020 e
espessura minima de 1,9 milimetros, unidos pelo sistema de solda mig com
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toda a sua area de contato com cordao de solda. Ponteiras: ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 x 46 milimetros e acabamento traseiro 88 x
46 milimetros fixadas por rebite de aluminio.

CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5 milimetros, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de aluminio sendo
pelo menos 6 no assento e 4 no encosto. Base monobloco da cadeira:
autoportante e empilhavel composta por 4 pecas soldadas com acabamento
nas extremidades em de contato com o chao em polipropileno virgem com
pino expansor, toda a base deve ser confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9 milimetros.

CORES: As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor laranja,
formica na cor cinza.

DIMENSOES: Mesa medindo: 600 x 450 x 464 milimetros (I x p x a). Porta
lapis sobre o tampo medindo 245 x 55 milimetros. Medida assento: 340 x 260
mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm, Altura do assento ao chao: 260 mm.
CORES: As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor laranja,
formica na cor cinza.

NOTA: Admita-se tolerancia nas medidas de +/- 5 %, exceto para
espessuras.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovag¢ao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR 14006.
O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou declaragao
do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a especificacédo
deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos emitido por
OCP com escopo para referida norma com acreditagao no Inmetro.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custdédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serido aceitos
documentos em nomes de terceiros.

2.6 70 Conjunto escolar coletivo, com tampo formato hexagonal, composto por 01
(uma) mesa e 01 (uma) cadeira, destinado a alunos tamanho 6, com altura
compreendida entre 1,59 m e 1,88 m.

O conjunto deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA - Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHO,

AZUL, VERDE E AMARELO, dotado de porcas com flange, com rosca métrica
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M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 820 mm (largura maior) x 460 mm
(profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Devera possuir dois porta lapis,
um em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo. * Dimensoes, design
e acabamento conforme padrao do fabricante. Nos moldes do tampo devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). Estrutura composta de:
Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao retangular de 20 mm
x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "trapézio",
com seccéo circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm);
sendo uma pega unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa
superior. - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgao circular, didametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). *
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensdes, design e
acabamento conforme padrao do fabricante. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. * Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didametro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco- cénicos do préprio tampo - 06 parafusos rosca métricaM6
(didametro de 6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips. « Fixagao do porta-livros a travessa longitudinal através
de rebites de "repuxo", didametro de 4,0mm, comprimento 10mm. * Fixagao das
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sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. + Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA
(ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensbes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. * Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
(ver referéncias). * Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm) CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO.
Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagcao
do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. « Estrutura
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). *Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&do de sua prépria
logomarca. ¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
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salina de no minimo 300 horas ¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 400 x 430
mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm.
REFERENCIAS Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras
e sapatas cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186 C; - Travessa
estrutural, cor PRETA; - Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425
C. Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor VERMELHO,
AZUL, VERDE E AMARELO (sobre fundo cinza) - Identificagcdo do padrao
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO
DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome
do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Enderego /
telefone do fornecedor; - Data de fabricagcdo (més/ano); - N° do contrato; -
Garantia at¢ __ / /(24 meses ap6s a data da nota fiscal de Entrega); -
Codigo do mével. TRANSPORTE « Manipular cuidadosamente.  Proteger
contra intempéries. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + Asseguradas as
condi¢gdes de montagem dos madveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido
a seguir: - Toleradncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-
)Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificagbes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias nao estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes
decorrentes das contragcdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo
a atender as tolerancias especificadas no item acima. *« Espessuras de chapa
de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovag¢ao dos produtos, bem como 01 (uma)
amostra fisica do produto.
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Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR 14006.
O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou declaragao
do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a especificacédo
deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos emitido por
OCP com escopo para referida norma com acreditagado no Inmetro.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custdédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serido aceitos
documentos em nomes de terceiros.

2.7 50 Conjunto para professor composto por 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira
Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior € inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13966. Possui dois passa fio de canto em ago Zamack injetado com duas
tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou
PVC para evitar a passagem de po entre as tampas. Painel frontal (travessa):
Painel frontal em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio
de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura
Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de acgo
carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao
de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no
minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura
minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas
aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furacdes para acomodacgao de porca rebite
M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa
removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforgo soldado e com
espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo para a
fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da
coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opg¢ao para ser usado
com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a
tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
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semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de acgo de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a
pata devera possuir dois furos oblongos para fixagao da coluna e tera na parte
inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo
para insergao de porca rebite para colocagao de pés niveladores de ajuste de
nivel. Todas as partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po, com
tratamento anticorrosivo. Dimensao 1200 x 600 x 745 mm. CADEIRA Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor azul. Dimensdes, design e acabamento conforme termo de
referéncia. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. « Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm). *Fixacado do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.  Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. * Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas ¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 400 x 430
mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chao: 460 mm.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagao
em conformidade.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
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espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metélicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

2.8 20 Conjunto escolar tamanho infantil, composto por 06 (seis) mesas, 06 (seis)
cadeiras e 01 (uma) mesa central, destinado ao uso em ambiente escolar.
CONSTITUINTES — MESA : Dimensodes gerais: 620 X 820 X 760 MM ( P X L
X A).Tampo em termoplastico trapezoidal: moldado pelo processo de injegao
com material denominado ABS, com base menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores . Deve apresentar um sulco transversal,
posicionado junto a base menor do tampo, que servira como porta — objetos.
Corpo estruturante: inteirico de forma poliédrica e ser moldado em processo
de injecdo com termoplastico denominado copolimero de polipropileno em
peca unica, e ser composto de um pé dianteiro largo e de secgao transversal
em “U “ voltado para dentro, dois pés traseiros também em e “U , suavemente
arqueados, travessas frente voltados para superiores e travessas inferiores de
ligacdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. Porta-livros: em forma de uma
placa triangular e ser moldado pelo processo de inje¢cdo com material
denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, e
ser encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas
superiores do corpo e ser fixada por meio de pinos salientes que se projetam
da placa e penetram em orificios das travessas superiores. MESA CENTRAL.:
Ser constituida de duas pecas plasticas e um tubo central. As pecas plasticas
devem ser confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As
pecas, vistas superiormente, devem apresentar formato sextavado para uniao
de 06 mesas, que formam um circulo. Possuir 07 divisdrias: Seis referentes as
faces externas e uma central. Na parte inferior a peca deve apresentar um
ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura central deve ser
fabricada em tubo de aco industrial com didmetro de 38,1mm com espessura
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de 0,9mm. As pecas plasticas devem ser encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relagdo ao piso deve ser de 590 mm. CADEIRA:
Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e ser
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de 330
mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o0 uso
de porcas e parafusos. A altura do assento até o chao deve ser de 350 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura,
fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir- se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser
fabricada em tubos de aco industrial 1008/1020, é ser composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pecas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, caso este item
contenha partes metélicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

2.9 70 Conjunto escolar coletivo, com tampo formato quadrado, composto por
composto por 01 (uma) mesa e 04 (quatro) cadeiras , destinado a alunos com
altura compreendida entre 0,93 ma 1,16 m.

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagao da estrutura no tampo deve
ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
Face superior em laminado melaminico de alta pressao cinza. Estrutural alto

34
€ 112770-3000 | Ramal 1023
I administracao@riograndedaserra.sp.gov.br
RIO éRANDE DA SERRA @ Rua do Progresso, 700 - Jardim Progresso - Rio Grande da Serrra - SP

CIDADE QUE CUIDA & PRESERVA!



W

* * PROCESSO RUBRICA
% * RIF(’F;E(I;I;}J&% E SECRETARIA NUMERO |EXERCICIO | FOLHA
- a DE ADMINISTRACAO 1039 2026
i "DASERRA "
MQ‘MMDA

portante desmontavel, composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas,
estruturais laterais composta por 02 pés em tubo de ago carbono em formato
oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de 1,5 mm, interligando os pés 01
barra em tubo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5
mm, os tubos oblongos devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto
do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais formando um estrutura
auto portante, em tubo de aco carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de
1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés latearias e
fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas rebitadas nos
tubos. Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 460mm.

04 Cadeiras: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor laranja . Dimensdes, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao. * Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
"repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. * Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto:
168 x 336 mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm. REFERENCIAS
Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor
laranja - referéncia PANTONE (*) 151 C; - Travessa estrutural, cor PRETA,; -
Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos
metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificagdo do padrao
dimensional na estrutura da mesa - cor laranja (sobre fundo cinza) — referéncia
PANTONE (*) 151 C. - Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo laranja). (*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
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PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR -+ Etiqueta
autoadesiva vinilica ou de aluminio com informag¢des impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do
fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; -
Data de fabricagdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até _ /| /| (24
meses apos a data da nota fiscal de Entrega); - Cdédigo do movel.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « Asseguradas as condicdes de montagem
dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢des; - Mais ou menos
(+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nas especifica¢des; - Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios,
e 1° para angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas
especificacoes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacoes. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
toleréncias especificadas no item acima. * Espessuras de chapa de aco e
bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme
Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacéo
em conformidade.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.
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-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

210 |30 Conjunto escolar coletivo, com tampo formato quadrado, composto por
composto por 01 (uma) mesa e 04 (quatro) cadeiras , destinado a alunos com
altura compreendida entre 1,19m a 1,42 m.

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixagéo da estrutura no tampo deve
ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos
das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
Face superior em laminado melaminico de alta pressao cinza. Estrutural alto
portante desmontavel, composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas,
estruturais laterais composta por 02 pés em tubo de ago carbono em formato
oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de 1,5 mm, interligando os pés 01
barra em tubo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5
mm, os tubos oblongos devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto
do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais formando um estrutura
auto portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de
1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés latearias e
fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas rebitadas nos
tubos. Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 590mm. 04 Cadeiras:
Cadeira com estrutura monobloca empilhavel composta por 4 pecas soldadas
pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem na cor amarela com
pino expansor, confeccionada em tubo de ago redondo medindo 20,7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm ). Fixag&o do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagcao
do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. ¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas *Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 400 x 310
mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 338 mm.
REFERENCIAS Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras
e sapatas cor amarela - referéncia PANTONE (*) 1235 C; - Travessa
estrutural, cor PRETA; - Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425
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C. Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040.
Identificagdo do padrao dimensional na estrutura da mesa - cor amarela (sobre
fundo cinza) — referéncia PANTONE (*) 1235 C. - Identificagdo do padrao
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo laranja). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO
DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com
informacgdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome
do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Enderecgo /
telefone do fornecedor; - Data de fabricagcdo (més/ano); - N° do contrato; -
Garantia at¢ _ / /(24 meses ap6s a data da nota fiscal de Entrega); -
Cédigo do movel. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS -« Asseguradas as
condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido
a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
Especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-
)Imm para furagdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificagbes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes
decorrentes das contragcdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo
a atender as tolerancias especificadas no item acima. « Espessuras de chapa
de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, caso este item
contenha partes metélicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
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minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custddia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

211 |20 Mesa escolar acessivel para pessoa com deficiéncia fisica (cadeirante)
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico
e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura
tubular de aco. Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados
com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com
adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epodxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa. Estrutura composta
de: Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgao circular,
didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, didmetro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através
de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (didametro de 6mm). 06 parafusos rosca
métrica M6 (didametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagao das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « Asseguradas as condicdes de montagem
dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,
serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias
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dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢des; - Mais ou menos
(+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nas especifica¢des; - Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios,
e 1° para angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas
especificagcoes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacoes. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
tolerancias especificadas no item acima. « Espessuras de chapa de aco e
bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme
Normas ABNT.

Dimensdes 600x450x760mm

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos, bem como 01 (uma)
amostra fisica do produto.

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de processo e preparacgao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado d0OtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

212 |80 Conjunto para refeitorio coletivo, com tampo formato retangular, composto
por composto por 01 (uma) mesa e 02 (DOIS ) bancos , destinado a alunos
com altura compreendida entre 1,19 ma 1,42 m

Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade
com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira:
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fa+E13:G18ce inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em
laminado de alta pressdo. Mesa com estrutura autoportante desmontavel
comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5
elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de aco carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de agco em formato de U medindo
54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos
oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30 mm, com
espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais.
Banco com estrutura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono
circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de
aco 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02
pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas extremidades da
travessa devera ser soldado 4 reforgcos em formato triangular medindo 50 x 50
mm, com espessura de 3,00 mm. Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura através de
encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Mesa A 594 x L 700 x P 1500 Bancos A 338
x L 350 x P 1350

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, caso este item
contenha partes metélicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custddia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
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documentos em nomes de terceiros.

213 |50 Conjunto para refeitério coletivo, com tampo formato retangular, composto
por composto por 01 (uma) mesa e 02 (DOIS ) bancos , destinado a alunos
com altura compreendida entre 1,59 m a 1,88 m

Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade
com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira:
fa+E13:G18ce inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em
laminado de alta pressdo. Mesa com estrutura autoportante desmontavel
comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5
elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com
espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de aco em formato de U medindo
54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos
oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de aco retangular 50 x 30 mm, com
espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada
extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagao nos pés laterais.
Banco com estrutura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono
circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de
ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02
pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas extremidades da
travessa devera ser soldado 4 reforcos em formato triangular medindo 50 x 50
mm, com espessura de 3,00 mm. Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura através de
encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Mesa A 755 x L 700 x P 1500 Bancos A 460
x L 350 x P 1350

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditagdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
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de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

214 |70 Conjunto para refeitorio coletivo, com tampo formato retangular, composto
por composto por 01 (uma) mesa e 02 (DOIS ) bancos com encosto ,
destinado a alunos com altura compreendida entre 0,93 ma 1,16 m

Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm),
estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes
metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa.
Tampo em MDP de 25mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha
todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT.
A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio
de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014
- Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos
de ensaio. Fixado a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes.
Fechamento dos topos com ponteiras plasticas. Altura 580mm. Bancos:
estrutura confeccionada em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco
(estrutura unica). Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas.
Pintura por sistema eletrostatico em epdxi-pd, secagem em estufa. Assento
em MDP 25mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que
acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as
normas ABNT. Mesa A 460 x L 700 x P 1500 Bancos A 338 (assento em
relacdo ao chao)x L 350 x P 1650

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
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ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

215 |70 Conjunto alimentagéao coletivo com 04 (Quatro) lugares.

Tampo retangular com quatro cavidades para colocagao das cadeiras medindo
: 330 mm x 250 mm confeccionado em mdp de 18 mm revestidos em laminado
melaminico de baixa pressado de 0,8 de espessura, encabegado com fita de
borda em pvc de 2,00 mm e raio frontal de 400 mm céncavo medindo : 700
mm x 206 mm nas medidas finais do tampo de (¢ 1,81 mts x 10,90 mts x h 730
mm) fixados a estrutura com parafusos de rosca maquina m6 ou m8 em
buchas americanas cravadas na face inferior tampo da mesa. Estrutura
metalica autoportante, desmontavel, confeccionada com 02 pés laterais em
aco carbono, sendo base em sapata estampada com espessura de 2 mm,
medindo 25 x 580 x 65 mm, 02 colunas verticais em tubo de 58 x 29 mm com
espessura minima de 1,2 mm, travessa de apoio de tampo em tubo 30 x 20
mm, com espessura minima de 1,2 mm, dois suportes das travessas verticais
em formato de “U” com 3 furos oblongo, medindo 44 x 100 mm, com espessura
de 1,2 mm. Travessas em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura minima de
1,2 mm, em cada extremidade deve possuir 3 buchas para fixacdo de
parafusos M6 ou M8, rosa maquina, para fixagado nos pés laterais, sendo toda
estrutura metalica pintada em pintura eletrostatica a po inserida em processo
quimico de tratamento com anticorrosivo, desengraxante, removedor de
ferrugem e fosfatizante e secagem em estufa a 210 c°. Assentos em peca Unica
estilo concha confeccionados em resina plastica nas medidas de (c 23 cm x |
34,5 cm x h 22 cm ) para criancas de até 04 anos com peso até 17 kg coloridas
e com capa lavavel e cinto de seguranca de 03 pontas, confeccionado em
poliamida. Acompanha uma cadeira giratéria sem bragos para monitora.
Cadeir giratéria sem brago. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacado em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para n&o prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n° 17,

44
€ 112770-3000 | Ramal 1023
I administracao@riograndedaserra.sp.gov.br
RIO éRANDE DA SERRA @ Rua do Progresso, 700 - Jardim Progresso - Rio Grande da Serrra - SP

CIDADE QUE CUIDA & PRESERVA!


http://info.fsc.org/

W

* * PROCESSO RUBRICA
% * RIF(’F;E(I;I;}J&% E SECRETARIA NUMERO |EXERCICIO | FOLHA
- a DE ADMINISTRACAO 1039 2026
i "DASERRA "
MQ‘MMDA

Portaria MTPS n°® 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem
17.3.3, alineas b), e c¢). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400
mm e conformagdo anatdmico para apoio da regido lombar do usuario (em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora
n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n°
MTPS 3.751, de 1990). Dimensbes minimas de encosto: 360 de extenséo
vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura minima da espuma. Dimensdes
minimas de assento: 425 mm de profundidade ; 460 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma. Haste de jungdo do
encosto manufaturada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno de
reforco estrutural e angulacdo de 10 graus. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS -
Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos
projetos e/ou nas Especificagbes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagcdes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagdes; - Mais ou menos
(+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias nao estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagdes. Obs.: Nos componentes plasticos,
as variagdes decorrentes das contracbes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
» Espessuras de chapa de acgo e bitolas construtivas de tubos devem seguir
tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditagdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.
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- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

216 |40 Armario trocador

O armairio trocador devera ter as medidas de 1.350 mm de largura, 500 mm
de profundidade e 840 mm de altura, com configuragdo composta por duas
portas inferiores de abrir e vao central com duas prateleiras; o tampo devera
ser confeccionado em painel de particulas de média densidade (MDP) com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo (BP); as laterais, fundos, portas, base e
prateleiras internas deverao ser confeccionadas no mesmo material e
acabamento, com aplicacao de fita de borda em PVC colada pelo sistema hot
melt, com espessura minima de 1 mm nas bordas de 18 mm.

As portas deverao ser equipadas com dobradigcas metalicas tipo caneco em
Zamak, com abertura de 90° e ajuste vertical e horizontal por meio de
parafusos; o fechamento devera ser feito por fechadura com travamento
simultédneo superior, contendo duas chaves dobraveis e segredo unico; os
puxadores deverdo ser metalicos em Zamak com acabamento cromado;
todas as partes do corpo do armario deverao ser fixadas por parafusos
minifix e reforgadas com buchas de nylon; a estrutura inferior devera ser
composta por requadro metalico confeccionado em tubo de aco retangular
SAE 1010/1020 com secao de 20 x 40 mm e espessura de 0,90 mm, cortado
em meia-esquadria e dotado de sapatas niveladoras antiderrapantes em
polipropileno injetado com haste metalica e regulagem por rosca; a fixagao
do corpo a estrutura metalica devera ser feita por parafusos M6 e buchas
metalicas M6 x 13 mm.

A parte superior devera conter colchonete com medidas de 40 x 1.200 x 570
mm, confeccionado em espuma laminada com densidade 28, fixado sobre
base em painel de particulas de média densidade (MDP) com espessura de
15 mm, revestido em couro ecoldgico impermeavel disponivel nas cores azul
royal, branco, areia, verde ou amarelo, a ser definido no fornecimento; devera
conter suporte lateral para rolo de papel, composto por duas pegas em
formato de “L” confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5 mm, medindo 50 x 50 x 102 mm cada, com trés pontos de fixagao por
parafusos de rosca M6 ou M8, fixados em buchas americanas no corpo do
armario; o suporte central devera ser confeccionado em barra roscada com
comprimento de 569 mm, dotado de manipulo em uma das extremidades.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:
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Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13961. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no
Inmetro.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacédo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custddia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

217 |40 Armario expositor de livros

Tampo, Fundo, Lateral e prateleira Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura minimo de 15 mm em
conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789. A Fixacdo da estrutura
no tampo deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, sO armario
expositor de livros devera ter as medidas de 900 mm de largura, 450 mm de
profundidade e 1.100 mm de altura; sua estrutura devera ser composta por
tampo, fundo, laterais e prateleiras confeccionados em painel de particulas de
média densidade (MDP), com espessura minima de 15 mm, conforme as
normas NBR 14810-2:2018 e NBR 14789; a fixacdo da estrutura ao tampo
devera ser realizada por meio de buchas metalicas e parafusos de rosca
maquina.

As faces da madeira deverao ser revestidas com filme termoprensado de
melamina com espessura de 0,2 mm, acabamento texturizado, semi-fosco e
anti-reflexo na face inferior; o fundo devera ser revestido com laminado
melaminico de alta pressdo nas cores amarelo, verde, azul e vermelho; o
acabamento dos topos devera ser executado com fita de borda em ABS ou
PVC com espessura minima de 1 mm, nas mesmas quatro cores

mencionadas.
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Os rodizios deverao ser do tipo duplo, injetados em nylon, com didmetro de 35
mm.emi-fosco, e anti-reflexo. Fundo em laminado melaminico de alta pressao
em 4 cores (amarelo, verde, azul e vermelho) Acabamento do topo em fita abs
ou pvc com espessura minima de 1 mm em 4 cores (amarelo, verde, azul e
vermelho) Rodizio Duplo em Nylon, com didmetro de 35 mm Medidas: 900 x
1100 x 450 mm(L x P x A)

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13961. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagéo no
Inmetro.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custdédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serido aceitos
documentos em nomes de terceiros.

218 |40 Armario para cartolina

O armario porta cartolina devera ter as medidas de 1.600 mm de altura, 900
mm de largura e 580 mm de profundidade, sendo composto por 08 gavetas e
02 portas; as partes em madeira deverao ser confeccionadas em painel de
particulas de média densidade (MDP) com espessura de 18 mm, revestidas
em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao (BP), aplicado
por prensagem térmica, com espessura de 0,2 mm, acabamento texturizado,
semi-fosco e antirreflexo; a frente das gavetas e portas devera ser revestida
com laminado decorativo de alta pressao (formica) em cores variadas.

A estrutura devera ser confeccionada em tubo de ago carbono retangular com
secao de 40 x 20 mm e espessura minima de 0,90 mm, contendo no minimo
quatro sapatas niveladoras com parafuso maquina, fixadas a estrutura por
meio de porca rebite; o aco devera receber tratamento antiferruginoso e a
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pintura devera ser eletrostatica em pd do tipo epdxi, aplicada apds processo
de desengraxe, decapagem e fosfatizagao.

As bordas dos painéis deverao receber fita de PVC com espessura de 2 mm
aplicada por sistema hot melt, em conformidade com a ABNT NBR
16332:2014, atendendo, no minimo, aos seguintes critérios técnicos:
resisténcia a luz UV, resisténcia ao corte cruzado com resultado 5B, resisténcia
ao alcool etilico sem alteragdes visuais, resisténcia ao arrancamento com forga
minima de 70 N, e capilaridade com absor¢ao nula (0 mm).

As gavetas deverdo ser equipadas com corredicas telescopicas com
rolamentos por microesferas; a fixagdo entre as pegas de madeira e a base
metalica devera ser realizada por parafusos com buchas metalicas, cavilhas
e/ou dispositivos tipo minifix ou rotofix, conforme especificagcbes da NBR
14789, garantindo estabilidade e robustez ao conjunto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13961. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagcéo no
Inmetro.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serédo aceitos
documentos em nomes de terceiros.

219 |40 Armario porta brinquedos

O armario porta-brinquedos devera ter as medidas de 900 mm de largura, 840
mm de altura e 400 mm de profundidade; sua estrutura devera ser composta
por tampo, fundo, laterais e prateleiras fabricados em painel de particulas de
média densidade (MDP), com espessura minima de 15 mm, em conformidade
com as normas NBR 14810-2:2018 e NBR 14789; a fixacdo da estrutura ao
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tampo devera ser feita por meio de buchas metélicas e parafusos de rosca
maquina.

As faces da madeira deverdao ser revestidas com filme termoprensado de
melamina com espessura de 0,2 mm, acabamento texturizado, semi-fosco e
anti-reflexo na face inferior; o fundo devera ser revestido em laminado
melaminico de alta presséo nas cores amarelo, verde, azul e vermelho; o
acabamento dos topos devera ser realizado com fita de borda em ABS ou PVC,
com espessura minima de 1 mm, na cor cinza ou branca; as superficies
externas das laterais e prateleiras deverao ser apresentadas nas cores branca
ou cinza.

A gaveta devera conter dois compartimentos, com frente em laminado
melaminico de alta pressao nas cores amarelo, verde, azul e vermelho; os
rodizios deverao ser do tipo duplo, injetados em nylon, com didmetro de 35
mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13961. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacéo no
Inmetro.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custdédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serido aceitos
documentos em nomes de terceiros

LOTE 03 MOVEIS DE ESCRITORIO

ITEM | QTE DESCRICAO DOS PRODUTOS

3.1 70 Armario alto com duas portas e trés prateleiras

Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
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densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do
armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pec¢a, com raio de no minimo 2,00 mm,
fixada pelo processo de hotmelt. Fechadura com travamento simultadneo na
porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo unico. Com puxadores
Zamack. Todas as partes do armario deverdo ser fixadas por meio de
parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera
ser reforgado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de
90° em aco zincado branco. As laterais em suas partes internas deverao ser
perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras. Estrutura metalica para base (requadro)
em tubo de ago 40 x 20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Po, com tratamento anticorrosivo.

Dimensao: 800 X 500 X 1600 mm (LXPXA). Tolerancia nas medidas de +/- 5
%.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13961. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Mdveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.
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- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.2 05 Armario baixo com quatro portas e uma prateleira.

Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do
armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pecga, com raio de no minimo 2,00 mm,
fixada pelo processo de hotmelt. Fechadura com travamento simultaneo na
porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo unico. Com puxadores
Zamack. Todas as partes do armario deverao ser fixadas por meio de
parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera
ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de
90° em aco zincado branco. As laterais em suas partes internas deverao ser
perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras. Estrutura metalica para base (requadro)
em tubo de ago 40 x 20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6, com tratamento anticorrosivo.

Dimensao: 1400 X 500 X 750 mm (LXPXA). Tolerancia nas medidas de +/- 5
%.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13961. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacéo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
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ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custddia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.3 50 Armario baixo com duas portas e uma prateleira.

Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do
armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo contorno da pecga, com raio de no minimo 2,00 mm,
fixada pelo processo de hotmelt. Fechadura com travamento simultadneo na
porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo unico. Com puxadores
Zamack. Todas as partes do armario deverao ser fixadas por meio de
parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O armario devera
ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no minimo de
90° em aco zincado branco. As laterais em suas partes internas deverao ser
perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras. Estrutura metélica para base (requadro)
em tubo de aco 40 x 20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a Po, com tratamento anticorrosivo.

Dimensao: 800 X 500 X 750 mm (LXPXA). Tolerancia nas medidas de +/- 5
%.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos , bem como 01 (uma)
amostra fisica do produto.

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagao
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagcao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13961. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
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declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagéo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custdédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serido aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.4 40 Mesa em formato L com gavetas

Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Possui dois passa fio de canto em aco
Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm,
com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de pé entre as tampas.
Painel frontal (travessa): Painéis Frontais confeccionados em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera ser
confeccionado em chapa de aco carbono com espessura minima de 1,5 mm,
estampada, isento da utilizacdo de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x
15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em
porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser
confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras
em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furacdes
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para acomodacgao de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm
para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui
um refor¢o soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca
rebite M6 servindo para a fixagao do suporte do tampo e para a sapata inferior,
a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a
opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de
tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em agco com espessura
minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem
de fios na regiao inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em
chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de
580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna
e tera na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm
possuindo furo para insercdo de porca rebite para colocagdo de pés
niveladores de ajuste de nivel. Pé Central: Pé Central formado por chapas
metalicas dobradas em formato sextavado com espessura minima de 0.90mm,
com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem
de fios na regido inferior do pé. Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagao a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas em
PVC rigido, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas
gerais 132 x 715 x 192 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha
de saque interno medindo 70 x 680 mm, a estrutura possui 2 furacées de 40
mm para passagem de fiagdo e um recorte destacavel tendo a opgéo para ser
usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica,
possibilitando a instalagdo a outras mesas. Todas as partes metalicas para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epdxi a Po, com tratamento anticorrosivo. Dimensao: 1400
x1400x 600 x740mm (L1 X L2 X P X A). Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.
Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Dimensdo: 315X445X245 MM (LXPXA).
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a
18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para
o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor
de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida
M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
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Corredicas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura
para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa
HDF com 3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral
e travamento simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de
@J17x23mm, com abas para fixagdo, acabamento cromado e chave com capa
plastica escamoteavel dupla face, com rotacédo de 180°. Puxadores deverao
ser em ago zamak tipo alca com acabamento escovado. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13966. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagéo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparacgao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Mdéveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.5 10 Mesa em formato L com gavetas

Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP (Painel de
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particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Possui dois passa fio de canto em acgo
Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm,
com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de p6 entre as tampas.
Painel frontal (travessa): Painéis Frontais confeccionados em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera ser
confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm,
estampada, isento da utilizacdo de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x
15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em
porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser
confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras
em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furacdes
para acomodacao de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm
para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui
um reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca
rebite M6 servindo para a fixacdo do suporte do tampo e para a sapata inferior,
a regiao superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a
opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de
tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura
minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem
de fios na regido inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em
chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de
580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna
e tera na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm
possuindo furo para insercdo de porca rebite para colocagdo de pés
niveladores de ajuste de nivel. Pé Central: Pé Central formado por chapas
metalicas dobradas em formato sextavado com espessura minima de 0.90mm,
com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem
de fios na regido inferior do pé. Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagado a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagao) e pintura eletrosta

tica em tinta epdxi em pod texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja funcdo sera contornar
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eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm, abertura
para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680
mm, a estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiagdo e um
recorte destacavel tendo a opg¢ao para ser usado com passagem de fios ou
para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagdo a outras
mesas. Todas as partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6, com
tratamento anticorrosivo.

Dimensédo: 1600X1600X600 x740mm (L1 X L2 X P X A). Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %. Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Dimensao: 315X445X245
MM (LXPXA). Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a
18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para
o tampo e 1Tmm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor
de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida
M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredicas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura
para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa
HDF com 3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral
e travamento simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de
J17x23mm, com abas para fixagdo, acabamento cromado e chave com capa
plastica escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°. Puxadores deverao
ser em ago zamak tipo alca com acabamento escovado. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13966. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacdo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO,
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espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metélicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custddia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.6 20 Estacao de trabalho modelo plataforma com dois lugares

Tampo retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13967.Cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100
x 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para
passagem de fiacdo. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no
minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45.
Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra
choques. Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma
medida da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser
fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com
dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variagao de +/- 2 mm), angulo na parte
interna de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima exigida é de
2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada utilizando uma peca de liga de
aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A montagem do pé deve ser
feita com uma peca injetada de aluminio ou zamack, com uma segao central
angulada a 45°, moldada de maneira que o acabamento no topo dos tubos dos
pés e da travessa seja feito com a mesma pecga. A secgédo aparente deve ser
de pelo menos 3 mm com acabamento polido. Devera ter um encaixe sem
soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo
rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a utilizagdo de sapatas niveladoras
de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou
redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em
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aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do
montante estrutural. Dimensdes: 1360 x 1400 x 740 mm (L X P X A).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13967. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagéo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparacgao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado d0OtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Mdéveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.7 20 Estacao de trabalho modelo plataforma com um lugar

Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm , fixada pelo processo de hotmelt. Cada posto uma caixa
de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com
abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacdo. Suporte de
tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas
elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco
interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da
caixa protegendo o usuario contra choques.Estrutura lateral: A estrutura lateral
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devera acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Formato de
trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em perfil de aluminio em formato
trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variagao de +/-
2 mm), angulo na parte interna de 30°, demais com angulos de 90°. A
espessura minima exigida € de 2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada
utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda.
A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou
zamack, com uma sec¢ao central angulada a 45°, moldada de maneira que o
acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a mesma
peca. A secgao aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento
polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou
PVC fixado na extremidade do tubo 8 rosca interna milimétrica M8 ou M6, para
a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de
nylon, em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal
superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao
tubo superior do pé para fixacdo do montante estrutural. Dimensdes: 1360 x
700 x 740 mm (L X P X A).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagéo dos produtos, bem como 01 (uma)
amostra fisica do produto.

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade, bem como 01 (uma) amostra fisica do produto.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13967. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Mdveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.
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- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.8 10 Painel divisor suspenso reto

Painel reto, confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pecga, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda, fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Ferragem de fixagcdo em aco.Dimensdes 1300 x 300 mm (L X A)

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacéo
em conformidade.

Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacido no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis
de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para todos os
itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo
a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

3.9 10 Painel divisor suspenso reto

Painel reto, confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da pecga, com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e
inferior da borda, fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Ferragem de fixagcdo em aco.Dimensdes 1400 x 300 mm (L X A)

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditagdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios,
conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira —
Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém
fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da
norma, para todos os itens que contém MDP.

62
€ 112770-3000 | Ramal 1023
I administracao@riograndedaserra.sp.gov.br
RIO éRANDE DA SERRA @ Rua do Progresso, 700 - Jardim Progresso - Rio Grande da Serrra - SP

CIDADE QUE CUIDA & PRESERVA!


http://info.fsc.org/

W

* * PROCESSO RUBRICA
% * RIF(’F;E(I;I;}J&% E SECRETARIA NUMERO |EXERCICIO | FOLHA
- a DE ADMINISTRACAO 1039 2026
i "DASERRA "
MQ‘MMDA

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.10 |50 Mesa retangular com gavetas

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
meédia densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13966. Possui dois passa fio de canto em ago Zamack injetado com duas
tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou
PVC para evitar a passagem de p6 entre as tampas. Painel frontal (travessa):
Painel frontal em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio
de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura
Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao
de ponteiras plasticas, dimensées 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no
minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura
minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas
aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furagdes para acomodacao de porca rebite
M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa
removivel, a coluna em suas extremidades possui um refor¢co soldado e com
espessura minima de 2.65mm e furacdes e porca rebite M6 servindo para a
fixacdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da
coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opg¢ao para ser usado
com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em aco com espessura minima de 0.60mm, a
tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regiao
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a
pata devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna e tera na parte
inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo
para insergao de porca rebite para colocagao de pés niveladores de ajuste de
nivel. Todas as partes metdlicas para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6, com
tratamento anticorrosivo.Dimensao: 1200 x 600 x740mm (L X P X A).
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Dimenséo:
315X445X245 MM (LXPXA). Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a
18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o

63
€ 112770-3000 | Ramal 1023
I administracao@riograndedaserra.sp.gov.br
RIO éRANDE DA SERRA @ Rua do Progresso, 700 - Jardim Progresso - Rio Grande da Serrra - SP

CIDADE QUE CUIDA & PRESERVA!



W

* * PROCESSO RUBRICA
% * RIF(’F;E(I;I;}J&% E SECRETARIA NUMERO |EXERCICIO | FOLHA
- a DE ADMINISTRACAO 1039 2026
i "DASERRA "
MQ‘MMDA

revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para
o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor
de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida
M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredicas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura
para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa
HDF com 3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicacao lateral
e travamento simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de
@17x23mm, com abas para fixagdo, acabamento cromado e chave com capa
plastica escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°. Puxadores deverao
ser em ago zamak tipo alga com acabamento escovado. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos, bem como 01 (uma)
amostra fisica do produto.

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificagéo
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13966. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacéo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Mdveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou

64
€ 112770-3000 | Ramal 1023
/ I administracao@riograndedaserra.sp.gov.br
RIO éRANDE DA SERRA @ Rua do Progresso, 700 - Jardim Progresso - Rio Grande da Serrra - SP

CIDADE QUE CUIDA & PRESERVA!



W

* * PROCESSO RUBRICA
% * RIF(’F;E(I;I;}J&% E SECRETARIA NUMERO |EXERCICIO | FOLHA
- a DE ADMINISTRACAO 1039 2026
i "DASERRA "
MQ‘MMDA

CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo serdo aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.11 |40 Mesa retangular com gavetas

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
meédia densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
NBR 13966. Possui dois passa fio de canto em ago Zamack injetado com duas
tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou
PVC para evitar a passagem de p6 entre as tampas. Painel frontal (travessa):
Painel frontal em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio
de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura
Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de aco
carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao
de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no
minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de aco com espessura
minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas
aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furagdes para acomodacao de porca rebite
M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa
removivel, a coluna em suas extremidades possui um refor¢co soldado e com
espessura minima de 2.65mm e furacdes e porca rebite M6 servindo para a
fixagcdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da
coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opg¢ao para ser usado
com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em aco com espessura minima de 0.60mm, a
tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regiao
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a
pata devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna e tera na parte
inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo
para inser¢ao de porca rebite para colocagao de pés niveladores de ajuste de
nivel. Todas as partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6, com
tratamento anticorrosivo.Dimensao: 1400 x 600 x740mm (L X P X A).
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Dimenséo:
315X445X245 MM (LXPXA). Tolerancia nas medidas de +/- 5 %
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Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a
18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para
o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor
de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida
M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredicas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura
para frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa
HDF com 3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicacao lateral
e travamento simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de
@17x23mm, com abas para fixagdo, acabamento cromado e chave com capa
plastica escamoteavel dupla face, com rotacido de 180°. Puxadores deverao
ser em ago zamak tipo alga com acabamento escovado. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagcao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13966. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagcéo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
contenha partes metélicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Modveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custdédia com escopo
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para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverdo estar em nome do fabricante, ndo serido aceitos
documentos em nomes de terceiros

3.12 |10 Mesa reuniao redonda

Tampo: redondo, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a
norma NBR 13966. Estrutura: Estrutura metalica tipo X com 04 patas com
base inferior estampada sem ponteiras em chapa de ago medindo 440 x 65 x
25 mm de altura e 1.5 mm de espessura; sapatas niveladoras estriadas de no
minimo 30 mm de didametro, rosca 5/16 em cada base estampada; estrutura
usinada a laser, formato de estrela permitindo o alinhamento perfeito das
cinco bases. Base superior em forma de X em tubo de acgo retangular de 50 x
20 mm e 1,06mm de espessura para sustentacao do tampo. Coluna vertical
em tubo de aco redondo de 4 e 1,50 mm de espessura. A fixagdo da coluna
vertical a base superior e inferior se da por meio de parafuso 5/16 e barra
roscada.

Todo o sistema de fixacado por parafusos métricos e com insertos metalicos,
0s quais permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar
danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P, com tratamento
anticorrosivo. Dimensao: 1200 x 750 mm (D X A ). Tolerancia nas medidas
de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovagao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a especificacao
em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagcao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
13966. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagéo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0, caso este item
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contenha partes metalicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratorio de Ensaio, desde que
este tenha acreditacédo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custdédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser cépia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

3.13 |10 Mesa de reunido retangular

Tampo: Formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo
a norma NBR 13966. Recorte para caixa de tomadas. Caixa de tomada em
material injetado, polipropileno ou abs, com capacidade para 07 blocos, 03
elétrica e 04 logica / fone. Pés laterais em tubo de aluminio com formato
piramidal com dimensdes de 63x42 mm formando um quadro por quatro
pecas do tubo com cortes em 45° em cada extremidade. Suportes em
formato U soldados na travessa superior do quadro, estes suportes possuem
abas onde tem a funcao de apoiar o tampo da mesa e onde sera permitido a
fixagdo através de parafusos de rosca maquina M6 e receber as longarinas
de tubo de aco para a unido entre os pés laterais. Longarinas em tubos de
acgo carbono retangular de 50x30mm, com espessura de 1.2mm, fixada aos
pés laterais através de parafusos maquina presos a buchas metalicas
rebitadas nas longarinas. Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC
rigido com didmetro de 32mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha para passagem de fiacao fixada ao tampo, para
separagao dos cabos de légica, voz e elétrico possui separagao central em
aco. Nas extremidades da calha possui recortes para instalacdo de tomadas
elétricas e 2 orificios para logica e telefonia. Dimensdes: 2000x900x740mm
(L X P X A)..Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar os documentos abaixo
descritos para fins de analise e aprovacao dos produtos:

Catalogo técnico do produto conforme o edital, devendo conter a
especificacdo em conformidade.

- Certificado de produto de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacao de Produto acreditado pelo Inmetro conforme ABNT NBR
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13966. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no
Inmetro.

- Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado d0OtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, caso este item
contenha partes metélicas. No certificado deve constar as performances dos
ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Laudos das normas a seguir, emitido por Laboratério de Ensaio, desde que
este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de
borda, de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita
de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 ou versao posterior, que atenda no
minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- A fabricante devera possuir certificado de cadeia de custédia com escopo
para mobiliario institucional para partes em MDP, podendo ser FSC ou
CERFLOR, caso seja FSC podera ser copia impressa do disponivel no site:
http://info.fsc.org.

-Todos documentos deverao estar em nome do fabricante, ndo seréo aceitos
documentos em nomes de terceiros

1.2. Os produtos deverao ser entregues de forma parcelada, conforme demanda
da Administragdo, mediante emissao de Autorizagado de Fornecimento.

1.2.1. A contratada sera responsavel por todos os custos relacionados ao
transporte, frete, seguro, descarregamento, movimentacdo e entrega dos
produtos nos locais indicados pela Administracio.

1.2.2. Os mobilidrios deverdo ser entregues devidamente montados e em
perfeitas condigdes de uso, salvo quando a Administragao autorizar formalmente
a entrega desmontada.

1.2.3. Quando necessaria, a montagem dos mobiliarios devera ser realizada pela
contratada, sem custos adicionais para a Administragao.

1.2.4. As entregas deverao ocorrer em dias uteis, em horario comercial, mediante
agendamento prévio com o setor responsavel.
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1.3. DOS PRAZOS DE ENTREGA

1.3.1. O prazo maximo para entrega dos produtos sera de até 30 (trinta) dias
corridos, contados do recebimento da Autorizagao de Fornecimento.

1.3.2. Em casos excepcionais, devidamente justificados e aceitos pela
Administragéo, os prazos poderao ser prorrogados.

1.3.3. O ndo cumprimento dos prazos podera ensejar aplicagéo das penalidades
previstas no Edital, Ata de Registro de Pregos e legislagéo vigente.

1.4. DA GARANTIA DOS PRODUTOS

1.4.1. Os produtos deverao possuir garantia minima de 12 (doze) meses contra
defeitos de fabricacdo, contados do recebimento definitivo.

1.4.2. Durante o periodo de garantia, a contratada devera promover, sem 6nus
para a Administracdo, a substituigdo ou reparo dos produtos que apresentarem
defeitos, falhas estruturais ou vicios de fabricagao.

1.4.3. A contratada devera iniciar o atendimento as solicitagdes de garantia no
prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, contado da comunicag¢ao formal da
Administracédo, promovendo o reparo ou a substituicdo do produto em prazo nao
superior a 30 (trinta) dias corridos, salvo justificativa aceita pela Administragao.

1.5. DA ASSISTENCIA TECNICA

1.5.1. A contratada devera prestar assisténcia técnica durante todo o periodo de
garantia contratual.

1.5.2. A assisténcia técnica devera contemplar substituicido de pecgas, reparos e
demais procedimentos necessarios ao perfeito funcionamento dos mobiliarios.

1.5.3. Todos os custos relacionados a assisténcia técnica correrao por conta da
contratada.

1.6. DAS TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
1.6.1. Para fins de analise e aceitacdo dos produtos, serdo admitidas variagcoes

dimensionais de até 5% (cinco por cento) nas medidas especificadas, desde que
nao comprometam a funcionalidade, ergonomia, seguranga e desempenho do

produto.
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1.7. DAS AMOSTRAS

1.7.1. As amostras deverdo ser apresentadas pelo licitante classificado
provisoriamente em primeiro lugar, no prazo e condi¢des estabelecidos no Edital.

1.7.2. As amostras serdo avaliadas pela equipe técnica responsavel,
considerando critérios de qualidade, acabamento, ergonomia, estabilidade,
resisténcia e conformidade com as especificacbes do Termo de Referéncia.

1.7.3. A reprovacdo da amostra implicara desclassificagdo do item
correspondente, observadas as disposi¢des do Edital.

1.7.4. A Administracdo podera solicitar substituicaio da amostra quando
identificar divergéncias sanaveis.

1.7.5. Fica estabelecido o prazo de 07 (sete) dias uteis, contados da solicitagéo
do Pregoeiro, para a entrega das amostras

1.8. O objeto desta contratagdo ndo se enquadra como sendo bem de luxo.

1.9. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 01 (um) ano, contado a
partir do primeiro dia util subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo
ser prorrogada por igual periodo, mediante anuéncia do fornecedor, desde que
comprovada a vantajosidade dos pregos registrados, na forma do artigo 84 da
Lei Federal n° 14.133/2021.

1.10. Fica estabelecido o prazo de 07 (sete) dias uteis, contados do solicitagéo
do Pregoeiro, para que o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar
apresente os laudos, certificados, relatorios de ensaio e demais
documentos técnicos exigidos no Edital e neste Termo de Referéncia, emitidos
por organismos ou laboratérios competentes, quando aplicavel.

2 JUSTIFICATIVA
2.1. O objeto da presente licitacado € o REGISTRO DE PRECO PARA

EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIO EM GERAL, DESTINADOS AS
SECRETARIAS MUNICIPAIS DA PREFEITURA DE RIO GRANDE DA SERRA.

2.2. Os mobiliarios sdo imprescindiveis para o bom andamento no servigo
publico tanto nos trabalhos internos e externos no atendimento ao municipio.
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3.  FUNDAMENTAGAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA
CONTRATAGAO

3.1. As futuras e eventuais aquisicbes de mobiliario tem por objetivo repor e
manter os itens indispensaveis para o andamento da administragdo publica tanto
internamente quanto no atendimento dos municipes.

Necessario salientar que estamos em processo de implementagao da Nova Lei
de Licitagdes e o Plano Anual de Compras esta sendo elaborado para o préximo
exercicio.

3.2. Solugbes como todo: Necessario as futuras e eventuais aquisi¢cdes de
mobiliarios para suprir as necessidades das Secretarias Municipais da Prefeitura
de Rio Grande da Serra. Visando o bem estar geral o ambiente agradavel,
promovendo um ambiente laboral adequado e melhorando as condigdes de
atendimento a populagéo.

4. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

4.1. Tendo como base nas estimativas de consumo a aquisi¢ao sera mediante
Pregao, por Sistema Registro de Precgo, gerando assim a Ata de Registro
de Preco.

Fazendo assim as aquisicdes dos itens conforme a necessidade e

disponibilidade orgamentaria da Secretaria Saude.

Conforme o artigo 6° da Lei.

4.2. Deverao os fornecedores dos objetos obrigatoriamente:

a) Fornecer o objeto licitado, estritamente, com as mesmas caracteristicas
das especificagdes exigidas neste Termo de Referéncia e qualidade
dentro dos padrdes minimos exigidos pela legislagcéo vigente, Edital e
Seus anexos;

b) Providenciar a imediata correcdo das deficiéncias, falhas ou
irregularidades constatadas pela CONTRATANTE referente a forma de
fornecimento do objeto licitado e ao cumprimento das demais obrigacdes
assumidas.

c) No ato da entrega, a CONTRATADA, de posse da Nota de
Empenho/Autorizagdo de Fornecimento, devera apresentar a Nota
Fiscal/Fatura correspondente ao fornecimento do produto ao setor
competente, a qual sera atestada por servidor designado pela
CONTRATANTE;
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d) Comunicar, por escrito e imediatamente, ao gestor do contrato, qualquer
motivo que impossibilite o fornecimento do material, nas condigdes
pactuadas.

e) A entrega dos objetos devera ser completa, montados ou na
indisponibilidade deste, o fornecedor providenciara a montagem no dia e
horario marcado junto ao fiscal e gestor.

5. SUBCONTRATAGAO

5.1. Nao é admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

6. GARANTIA DA CONTRATAGAO

6.1. A contratada devera garantir a qualidade dos produtos fornecidos, responsabilizando-
se pela substituicdo ou reparo dos itens que apresentarem defeitos, falhas, vicios de
fabricacdo ou inadequagdo ao uso, sem Onus para a Administragao.

6.2. A contratada devera solucionar, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas,
quaisquer problemas relacionados aos produtos fornecidos, inclusive mediante
substitui¢do, quando devidamente constatada irregularidade pela Administracdo e
descartado o uso inadequado do item.

6.3. A contratada seréa responsavel pelo fornecimento dos produtos dentro dos padrdes
adequados de qualidade, seguranca, durabilidade e desempenho, observadas as
disposic¢des da Lei Federal n® 8.078/1990 — Codigo de Defesa do Consumidor.

6.4. A contratada devera emitir a Nota Fiscal em conformidade com a Autorizagdo de
Fornecimento, discriminando, quando exigido pela Administracdo, os tributos incidentes,
o numero da respectiva Autorizagdo de Fornecimento e a identificacio da unidade
solicitante.

7. DA EXECUGAO DO OBJETO E CONDIGOES DE ENTREGA

7.1. O prazo de entrega dos itens sera de até 30 (trinta) dias corridos, contados
do recebimento da AF (Autorizagdo de Fornecimento), da Nota de Empenho ou
documento equivalente.

7.2. Na hipotese de impossibilidade de cumprimento do prazo estabelecido, a
Contratada devera comunicar formalmente o fato ao Departamento de Compras
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ou a Secretaria requisitante, apresentando as devidas justificativas para analise
da Administracao.

7.3. A entrega devera ser efetuada no local indicado na Autorizacdo de
Fornecimento, em dias uteis, no horario comercial das 08h30 as 12h00 e das
14h00 as 16h30.

7.4. Nao sera admitida a entrega dos produtos pela Contratada, nem o seu
recebimento pela Administragdo, sem a prévia emissao da AF (Autorizagao de
Fornecimento), Nota de Empenho ou documento equivalente devidamente
formalizado.

7.5. Todas as despesas decorrentes de transporte, frete, carga, descarga,
movimentagao, entrega e demais custos logisticos correrdo por conta exclusiva
da Contratada.

7.6. Os produtos deverdao ser entregues em perfeitas condi¢des de uso,
observadas as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia, Edital e
Seus anexos.

7.7. Os produtos fornecidos deverdo estar em conformidade com as normas
técnicas e regulamentagdes vigentes aplicaveis no pais.

7.8. O recebimento dos produtos ocorrera em duas etapas:

7.8.1. recebimento provisério, para verificagcdo quantitativa e aparente
estado dos produtos, no ato da entrega;

7.8.2. recebimento definitivo, apds conferéncia técnica e verificagao de
conformidade com as especificacbes do Termo de Referéncia, em até
10 (dez) dias uteis apos o recebimento provisorio.
7.9. Os produtos poderao ser recusados, total ou parcialmente, quando:
i. apresentarem avarias;
ii. estiverem em desacordo com as especificagoes;

iii. apresentarem defeitos de fabricagao;

iv. apresentarem instabilidade, falhas estruturais ou inadequacao ao
uso institucional.
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7.10. A Contratada devera substituir os produtos recusados ou n&do aprovados
no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas, ou em outro prazo definido pela
Administracdo conforme a complexidade do item, sem 6nus adicional ao
Municipio.

7.11. A Contratada devera garantir a qualidade dos produtos fornecidos,
responsabilizando-se pela substituicdo imediata daqueles que n&o atenderem as
especificacoes contratadas.

7.12. O efetivo recebimento dos produtos ocorrera mediante apresentacdo da
respectiva Nota Fiscal devidamente conferida pelo setor competente.

7.13. As irregularidades de qualquer natureza detectadas durante a conferéncia
dos produtos obrigardo a Contratada a imediata regularizagdo ou substituicdo
dos itens rejeitados, correndo as suas expensas todas as despesas decorrentes.

7.14. Caso a Administracao identifique indicios de irregularidades que possam
caracterizar infracdo administrativa ou penal, poderdo ser encaminhadas copias
dos autos as autoridades competentes para apuragéo.

8. MODELO DE GESTAO DA ATA

8.1. A Ata de Registo de Prego devera ser executada fielmente pelas partes, de
acordo com as clausulas avencadas e as normas da Lei n°® 14.133, de 2021,
e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucao total ou
parcial, apontadas no edital de licitagao, seus anexos e autorizagdo de
fornecimento.

8.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo, o
cronograma de execugao sera prorrogado automaticamente pelo tempo
correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

8.3. As comunicagdes entre o 6rgdo ou entidade e a contratada devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se
0 uso de mensagem eletrbnica para esse fim.

8.4. O 6rgao ou entidade podera convocar representante da empresa para
adocéao de providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

8.5. ApOs a assinatura do contrato ou instrumento equivalente; o 6rgao ou
entidade podera convocar o representante da empresa contratada para
reuniao inicial para apresentacdo do plano de fiscalizacdo, que contera
informagdes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de
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fiscalizagdo, das estratégias para execugdo do objeto, do plano
complementar de execuc¢ao da contratada, quando houver, do método de
afericao dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

Fiscalizacao
8.6. A execucao da Ata de Registo de Pregco devera ser acompanhada e

fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos respectivos substitutos
(Lei n°® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

Fiscalizagao Técnica

8.7. O fiscal técnico Ata de Registo de Pregco acompanhara a execugdo do
mesmo, para que sejam cumpridas todas as condi¢gdes estabelecidas no
contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a
Administracao. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, VI);

+ O fiscal técnico da Ata de Registo de Preco anotara no histérico de
gerenciamento do mesmo todas as ocorréncias relacionadas a execugao do
Ata de Registro de Prego, com a descrigdo do que for necessario para a
regularizagao das faltas ou dos defeitos observados. (Lei n® 14.133, de 2021,
art. 117, §1°, e Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22, |I);

* |dentificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do
contrato emitira notificagdbes para a correcdo da execugdo do
contrato/empenho, determinando prazo para a corregao. (Decreto n° 11.246,
de 2022, art. 22, 1l1);

+ O fiscal técnico do contrato informara ao gestor da Ata de Registo de
Preco, em tempo habil, a situacdo que demandar decisdo ou adogcao de
medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas
necessarias e saneadoras, se for o caso. (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 22,
V).

* No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execucédo do Ata de
Registo de Pre¢o nas datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato/empenho
comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato. (Decreto n° 11.246,
de 2022, art. 22, V).

» O fiscal técnico da Ata de Registo de Prego comunicara ao gestor do Ata
de Registo de Preco, em tempo habil, o término do contrato sob sua
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responsabilidade, com vistas a renovagdo tempestiva ou a prorrogagéo
contratual (Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 22, VII).

8.8. Fiscalizacao Administrativa

8.9. O fiscal administrativo do Ata de Registo de Preco verificara a manutengao
das condig¢des de habilitagdo da contratada, acompanhara o empenho, o
pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagao de apostilamento e
termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatorios
pertinentes, caso necessario (Art. 23, | e Il, do Decreto n°® 11.246, de
2022).

« Caso ocorra descumprimento das obrigacbes contratuais, o fiscal
administrativo da Ata de Registo de Prego atuara tempestivamente na solugao
do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias
cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia; (Decreto n® 11.246, de 2022,
art. 23, 1V).

Gestor do Ata de Registo de Pregco

+ O gestor da Ata de Registo de Prego coordenara a atualizagéo
do processo de acompanhamento e fiscalizagcao da Ata de
Registo de Preco contendo todos os registros formais da
execugao no histérico de gerenciamento do
contrato/empenho, a exemplo da ordem de servico, do registro
de ocorréncias, das alteracbes e das prorrogagdes
contratuais, elaborando relatério com vistas a verificagao da
necessidade de adequagdes do contrato para fins de
atendimento da finalidade da administragdo. (Decreto n°
11.246, de 2022, art. 21, IV).

« O gestor da Ata de Registo de Preco acompanhara os
registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as
ocorréncias relacionadas a execucdo do contrato e as
medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade
superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia.
(Decreto n°® 11.246, de 2022, art. 21, II).

. O gestor do contrato acompanhard a manutencdo das
condicdes de habilitagdo da contratada, para fins de empenho
de despesa e pagamento, e anotara os problemas que obstem
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o fluxo normal da liquidagédo e do pagamento da despesa no
relatorio de riscos eventuais. (Decreto n° 11.246, de 2022, art.
21, ).

« O gestor da Ata de Registo de Pregco emitira documento
comprobatério da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico,
administrativo e setorial quanto ao cumprimento de
obrigagdes assumidas pelo contratado, com mengéo ao seu
desempenho na execugao contratual, baseado nos
indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais
penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto
de cumprimento de obrigacdes. (Decreto n° 11.246, de 2022,
art. 21, VIII).

+ O gestor da Ata de Registo de Preco tomara providéncias para
a formalizagdo de processo administrativo de
responsabilizagdo para fins de aplicagao de sancdes, a ser
conduzido pela comissao de que trata o art. 158 da Lei n°
14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com
competéncia para tal, conforme o caso. (Decreto n® 11.246, de
2022, art. 21, X).

« O gestor da Ata de Registo de Preco devera elaborar relatério
final com informagdes sobre a consecugao dos objetivos que
tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas a
serem adotadas para o aprimoramento das atividades da
Administrac&o. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, VI).

« O gestor do Ata de Registo de Prego devera enviar a
documentagdo pertinente ao setor de contratos para a
formalizacdo dos procedimentos de liquidacdo e pagamento,
no valor dimensionado pela fiscalizagao e gestdo nos termos
do contrato.

9. CRITERIOS DE MEDIGAO E PAGAMENTO
RECEBIMENTO

9.1. Os bens serao recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da
entrega, juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranga
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equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as
especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

9.2. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do
recebimento provisério, quando em desacordo com as especificagdes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos
no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicagéo das penalidades.

9.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 30 (trinta) dias uteis, a contar
do recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela
Administracéo, apds a verificagcado da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitagao mediante termo detalhado.

9.4. Para as contratagcbes decorrentes de despesas cujos valores néao
ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n°® 14.133, de
2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de até 30 (trinta)
dias uteis.

9.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente
prorrogado, de forma justificada, por igual periodo, quando houver
necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias
contratuais.

9.6. No caso de controvérsia sobre a execugao do objeto, quanto a dimenséo,
qualidade e quantidade, devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n°
14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissao de Nota Fiscal
no que pertine a parcela incontroversa da execug¢ao do objeto, para efeito
de liquidacéo e pagamento.

9.7. O prazo para a solucao, pelo contratado, de inconsisténcias na execucao
do objeto ou de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga
equivalente, verificadas pela Administracdo durante a analise prévia a
liquidagdo de despesa, nao sera computado para os fins do recebimento
definitivo.

9.8. O recebimento provisorio ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil
pela solidez e pela seguranga dos bens nem a responsabilidade ético-
profissional pela perfeita execucado do contrato.
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Liquidacao
9.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o
prazo de dez dias uteis para fins de liquidagdo, na forma desta secgao,

prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, §3° da Instrucéo
Normativa SEGES/ME n° 77/2022.

* O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-
se a possibilidade de prorrogagéo, no caso de contratagbes decorrentes de
despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art.
75da Lein® 14.133, de 2021.

9.10. Para fins de liquidagao, o setor competente devera verificar se a nota fiscal
ou instrumento de cobranga equivalente apresentado expressa os
elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

0 prazo de validade;

 adata da emisséao;

* 0s dados do contrato e do 6rgéo contratante;
* 0 periodo respectivo de execugao do contrato;

* o valor a pagar; e

eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

9.11. Havendo erro na apresentacao da nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente, ou circunstancia que impecga a liquidacdo da despesa, esta
ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras,
reiniciando-se o prazo apds a comprovagao da regularizacdo da situacgao,
sem Onus ao contratante;

9.12. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser
obrigatoriamente acompanhado da comprovagao da regularidade fiscal,
constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos
oficiais ou a documentagao mencionada no art. 68 da Lei n° 14.133, de
2021.

9.13. A Administragao devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a
manutengao das condi¢des de habilitagdo exigidas no edital; b) identificar
possivel razao que impega a participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgao
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ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como
ocorréncias impeditivas indiretas INSTRUCAO NORMATIVA N° 3, DE 26
DE ABRIL DE 2018).

9.14. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagao de irregularidade do
contratado, sera providenciada sua notificagao, por escrito, para que, no
prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situagéo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério do contratante.

9.15. N&o havendo regularizagédo ou sendo a defesa considerada
improcedente, o contratante devera comunicar aos 6rgaos responsaveis
pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do
contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado,
para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para
garantir o recebimento de seus créditos.

9.16. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas
necessarias a rescisdo contratual nos autos do processo administrativo
correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

9.17. Havendo a efetiva execugao do objeto, os pagamentos serao realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso o
contratado nao regularize sua situagao junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

9.18. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados
da finalizagao da liquidacao da despesa, conforme seg¢ao anterior, nos
termos da Instrugcdo Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.

Forma de pagamento

9.19. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito
em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

9.20. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como
emitida a ordem bancaria para pagamento.

9.21. Quando do pagamento, sera efetuada a retencéo tributaria prevista na
legislagao aplicavel.
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9.21.1.  Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha,

quando houver, serdo retidos na fonte, quando da realizacdo do
pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagcao vigente.

9.22 O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da

Lei Complementar n® 123, de 2006, nao sofrera a retengao tributaria quanto aos

impostos e contribuicbes abrangidos por aquele regime. No entanto, o
pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovagéo, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na
referida Lei Complementar.

9.22.1. O contratado optante pelo Simples Nacional devera

apresentar a Declaracdo Simples, DARF ou DAS de acordo com
enquadramento e todos os documentos ja citados no 7.22.

Cessao de crédito
9.23. E admitida a cessdo fiduciaria de direitos crediticios com instituicdo
financeira, nos termos e de acordo com os procedimentos previstos na Instrucao

Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de Julho de 2020, conforme as regras deste

presente topico.

9.24. As cessbes de crédito ndo abrangidas pela Instru¢cdo Normativa
SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020 dependerao de prévia aprovagao do
contratante.

9.25. A eficacia da cessao de crédito nao abrangidas pela Instrucao Normativa
SEGES/ME n° 53, de 8 de julho de 2020, em relagdo a Administragdo, esta
condicionada a celebragao de termo aditivo ao contrato administrativo.

9.26. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigagdo contratual de
cumprimento de todas as condicbes de habilitacdo por parte do contratado
(cedente), a celebragao do aditamento de cessao de crédito e a realizagdo dos
pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal e
trabalhista do cessionario, bem como a certificagdo de que o cessionario nao se
encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Publico, conforme a
legislagéo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios,
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direta ou indiretamente, conforme o art. 12 da Lei n°® 8.429, de 1992, nos termos
do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

9.27. O crédito a ser pago a cessionaria € exatamente aquele que seria
destinado a cedente (contratado) pela execugédo do objeto contratual, restando
absolutamente incélumes todas as defesas e excegbdes ao pagamento e todas
as demais clausulas exorbitantes ao direito comum aplicaveis no regime juridico
de direito publico incidente sobre os contratos administrativos, incluindo a
possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento pela efetiva
comprovagao do fato gerador, quando for o caso, e o desconto de multas, glosas
e prejuizos causados a Administragédo. (INSTRUCAO NORMATIVA N° 53, DE 8
DE JULHO DE 2020 e Anexos)

9.28. A cessao de crédito ndo afetara a execucédo do objeto contratado, que
continuara sob a integral responsabilidade do contratado.

10. FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
FORNECIMENTO

10.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagéo de procedimento de
LICITACAO,na modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adogéao
do critério de julgamentopelo MENOR PRECO POR LOTE.

Forma de fornecimento

10.2. O fornecimento sera parcelado conforme necessidade e demanda da
Secretaria Requisitante.

Exigéncias de Habilitagao
10.3. Para fins de habilitacdo, devera o licitante comprovar os seguintes
requisitos:

Habilitagao Juridica

10.4. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargoda Junta Comercial da respectiva sede;

10.5. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢cdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagao ficara condicionada a
verificagao da autenticidade no sitiohttps://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-

br/empreendedor;
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10.6. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal SLU ou
sociedade identificada como empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELI: inscrigdodo ato constitutivo, estatuto ou contrato social no
Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede, acompanhada de documento comprobatorio de seus
administradores;

10.7. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de
Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de documento
comprobatério de seus administradores;

10.8. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria:
inscrigdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples
ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no
Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no
Registro onde tem sede a matriz.

10.9. Os documentos apresentados deverao estar acompanhados de todas as
alteragcdes ouda consolidagao respectiva.

Habilitagao Fiscal, Social e trabalhista
10.10. Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou
no Cadastrode Pessoas Fisicas (CPF), conforme o caso;

10.11. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional (Federal),
mediante apresentacao de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da
Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria- Geral da Fazenda Nacional
(PGFN);

10.12. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo
(FGTS);

10.13. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho (CNDT),mediante a apresentagao de certiddo negativa ou positiva com
efeito de negativa, nos termosdo Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n°® 5.452, de 1° de maio de 1943;

10.14.. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do
fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;
10.14.1. De acordo com o disposto na Portaria CCE-G 05, de
01/11/2017, da Coordenadoria de Compras Eletrénicas da Secretaria
da Fazenda do Estado de Sao Paulo, para a licitante sediada no Estado
de Sao Paulo, a comprovagao de regularidade citada acima, sera
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realizada através da apresentacido da Certiddo de Débitos Tributarios
Inscritos na Divida Ativa, emitida eletronicamente pela Procuradoria
Geral do Estado de Séo Paulo, conforme disciplinado na Resolucéo
Conjunta SF/PGE — 02, de 09/05/2013.

10.15. Prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do
fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

10.16. Inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver,
relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objetocontratual, ou alvara de funcionamento;

Qualificagao Econémico-Financeira

10.17. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do
fornecedor - Lei n°® 14.133, de 2021, art. 69, caput, inciso Il);

Qualificagao Técnica

10.18. Comprovacédo de aptiddo para o fornecimento de bens similares de
complexidade equivalente ou superior com o objeto desta contratagdo, ou com
o item pertinente, por meio da apresentacdo de certidées ou atestados, por
pessoas juridicas de direito publico ou privado.

11. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATAGAO
11.1 O custo estimado total da contratacdo é de R$ 4.186.306,67(quatro

milhdes, cento e oitenta e seis mil, trezentos e seis reais e sessenta e sete
centavos), conforme custos unitarios apostos na tabela acima.

LU3 alo
B alo D13
e a0 re 03 gad 2dIO
B ado
B ario
0 0
1.1 Cadeira giratéria ergondmica, estofada e com bragos, para uso administrativo 80 R$ 1.465,00 R$ 117.200,00
1.2 Cadeira fixa ergondmica, estofada e sem bragos, para uso administrativo 70 R$ 846,67 R$ 59.266,67
1.3 Cadeira giratéria ergondmica, com encosto alto em tela e apoio de cabega 5 R$ 2.140,00 R$ 10.700,00
1.4 Cadeira fixa empilhavel para uso geral 80 R$ 389,00 R$ 31.120,00
1.5 Longarina metalica com 2 lugares 40 R$ 1.950,00 R$ 78.000,00
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1.6 Longarina metalica com 3 lugares 40 R$ 2.516,67 R$ 100.666,67
1.7 Poltrona giratéria para uso administrativo 5 R$ 1.506,67 R$ 7.533,33
1.8 Poltrona fixa em courino, com bragos e capacidade para 110 kg 10 R$ 883,33 R$ 8.833,33
1.9 Cadeira universitaria para treinamento, equipada com prancheta para destro 50 R$ 955,00 R$ 47.750,00
SUBTOTAL DO LOTE 01 R$ 461.070,00

2.1 Conjunto escolar individual padrdo CJ-06, identificagdo na cor azul 150 R$ 860,00 R$ 129.000,00
2.2 Conjunto escolar individual padrdo CJ-05, identificagdo na cor verde 150 R$ 843,33 R$ 126.499,99
2.3 Conjunto escolar individual padrdo CJ-04, identificagéo na cor vermelha 200 R$ 821,67 R$ 164.333,34
2.4 Conjunto escolar individual padrao CJ-03, identificagdo na cor amarela 1.100 R$ 812,00 R$ 893.200,00
2.5 Conjunto escolar individual padrdo CJ-01, identificagédo na cor laranja 100 R$ 796,67 R$ 79.666,67
2.6 Conjunto escolar coletivo com tampo em formato hexagonal 70 R$ 855,00 R$ 59.850,00
2.7 Conjunto de mobiliario para professor 50 R$ 1.450,00 R$ 72.500,00
2.8 Conjunto escolar infantil composto por 6 mesas e 6 cadeiras 20 R$ 4.996,67 R$ 99.933,33
2.9 Conjunto escolar coletivo com tampo quadrado, faixa de altura de 0,93 ma 1,16 m 70 R$ 2.275,67 R$ 159.296,67
2.10 Conjunto escolar coletivo com tampo quadrado, faixa de alturade 1,19 ma 1,42 m 30 R$ 2.486,67 R$ 74.600,00
2.1 Mesa escolar acessivel 20 R$ 823,33 R$ 16.466,67
2.12 Conjunto para refeitério com 1 mesa e 2 bancos, faixa de altura de 1,199 ma 1,42 m 80 R$ 2.503,33 R$ 200.266,66
2.13 Conjunto para refeitério com 1 mesa e 2 bancos, faixa de altura de 1,59 m a 1,88 m 50 R$ 2.663,33 R$ 133.166,67
214 go:j;{r;tg r;:{ara refeitério com 1 mesa e 2 bancos com encosto, faixa de altura de 0,93 70 R$ 2.567,33 R$ 179.713,33
2.15 Conjunto coletivo para alimentagdo com 4 lugares 70 R$ 4.311,67 R$ 301.816,67
2.16 Armario trocador para ambiente escolar infantil 40 R$ 2.723,33 R$ 108.933,33
217 Armario expositor para organizagao e exposigao de livros 40 R$ 2.456,67 R$ 98.266,67
2.18 | Armario para armazenamento de cartolinas 40 R$ 3.933,33 R$ 157.333,33
2.19 Armario para armazenamento de brinquedos 40 R$ 2.006,67 R$ 80.266,67
SUBTOTAL DO LOTE 02 R$ 3.135.110,00
OTE 0
3.1 Armario alto com 2 portas e 3 prateleiras 70 R$2.111,33 R$ 147.793,33
3.2 Armario baixo com 4 portas e 1 prateleira 5 R$ 2.193,33 R$ 10.966,67
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3.3 Armario baixo com 2 portas e 1 prateleira 50 R$ 1.202,67 R$ 60.133,33
3.4 Mesa em L com gavetas, dimensdes aproximadas de 1.400 x 1.400 x 600 x 740 mm 40 R$ 2.188,33 R$ 87.533,33
3.5 Mesa em L com gavetas, dimensdes aproximadas de 1.600 x 1.600 x 600 x 740 mm 10 R$ 2.390,00 R$ 23.900,00
3.6 Estacéo de trabalho tipo plataforma para 2 usuarios 20 R$ 1.673,33 R$ 33.466,67
3.7 Estacéo de trabalho tipo plataforma para 1 usuario 20 R$ 2.966,67 R$ 59.333,33
3.8 Painel divisor suspenso reto, dimensdes de 1.300 x 300 mm 10 R$ 643,67 R$ 6.436,67
3.9 Painel divisor suspenso reto, dimensdes de 1.400 x 300 mm 10 R$ 345,00 R$ 3.450,00
3.10 Mesa retangular com gavetas, dimensdes aproximadas de 1.200 x 600 x 740 mm 50 R$ 1.335,33 R$ 66.766,66
3.1 Mesa retangular com gavetas, dimensdes aproximadas de 1.400 x 600 x 740 mm 40 R$ 1.425,33 R$ 57.013,33
3.12 Mesa redonda para reunides 10 R$ 1.233,33 R$ 12.333,33
3.13 Mesa retangular para reuniées 10 R$ 2.100,00 R$ 21.000,00
SUBTOTAL DO LOTE 03 R$ 590.126,67

VALOR GLOBAL ESTIMADO R$ 4.186.306,67

11.2 Em caso de licitagcdo para Registro de Precgos, os pregos registrados
poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducao dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras
ou dos servigos registrados, nas seguintes situagdes (art. 25 do Decreto n°
11.462/2023):
11.2.1. em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou
em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias
incalculaveis, que inviabilizem a execucao da ata tal como pactuada, nos
termos do disposto na alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei
n°® 14.133, de 2021;
11.2.2. em caso de criagao, alteragdo ou extingdo de quaisquer
tributos ou encargos legais ou superveniéncia de disposi¢des legais,
com comprovada repercussao sobre 0s pregos registrados;

11.2.3. serdo reajustados os precos registrados, respeitada a
contagem da anualidade e o indice previsto para a contratacéo; ou
11.2.4. poderao ser repactuados, a pedido do interessado, conforme

critérios definidos para a contratagao.

12. ADEQUAGAO ORGAMENTARIA
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12.1. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de
recursos especificos consignados no Orgamento Anual do Municipio.

12.2. A contratagao sera atendida pelas dotag¢des abaixo informadas:
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12.3. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de
recursos especificos consignados nas dotagdes orgamentarias proprias do
exercicio de 2026 da Administragdo Municipal, observadas as disposi¢des da

legislagao vigente.

Rio Grande da Serra, 13 de agosto de 2026

Milton de Souza Martins
Secretario Municipal de Administragao
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